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CUTTING EDGE WELDING

Nagy teljesitményU IGBT technoldgids hegesztd
inverter bevont elektrédds (MMA) hegesztésre.

- Nagy dramerdsséget és terhelhetdséget igényld ipari
termelés, cséhdldzat épités, épitégép karbantartds,
acélszerkezet gydrtds terlletén alkalmazhaté.

- Rutilos, bdzikus és celluléz* elektréda alkalmazdsdval,
oOtvozetlen és 6tvozott acélok, szirke-dntvény, ldgyvas,
aluminium, bronz, CrNi és tovabbi 6tvdzetek hegesztésé-

- Kimagaslé teljesitmény és egyszer( kezelhetdség,

- TUlterhelés és tulmelegedés ellen védelem.

HEAVY DUTY 400C IGBT

800G400IGBT
x
v
v
v
3x400 V AC £10%, 50/60 Hz
14.4 KVA
0.93
88 %
400 A - 60% 310 A - 100%
30 A-400 A
212V -360V
80V
@ 1.6-60mm
F
IP21S
26 kg

410 x 270 x 670 mm



