BEVONTELEKTRODAS
INVERTERES HEGESITOGEP

BLM

www.bim.hu

welding technologies

BLM MINI,
MEGBIZHATO TARS A
MINDENNAPOKBAN!

AGGREGATORROL UZEMELTETHETO!
KICSI, KONNY(, HORDOZHRTO!

ELSOSORBAN  EPIiTOIPARI- ES  KARBANTARTASI
MUNKAKHOZ VALAMINT PROFI BARKACSOLOKNAK
AJANLJUK!

m MMA - Bevontelektrodas inverteres hegesztGgép

koppintds AWI gydjtassal

NAGYTELJESITMENY( IGBT TECHNOLOGIA

DIGITALIS KIJELZ0 a preciz bedllithatosagért

DIGITALIS VEZERLES

Talfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

IP21 védelemnek koszonhetéen kiilondosen jol teljesit

mostoha koriilmények kozott, por és cseppend viz ellen

védett

m Preciz ivtartas minden pozicidban

Csendes, nyugodt, frocskolésmentesebb hegesztés

m Kis aramon valé hegesztés (2,5mm rutilos elektroda
kb. 50-60A-t6l)

HALOZATI FESZULTSEG (V)
HALOZATI BIZTOSITEK (A)
TEUESITMENY FELVETEL (KW)
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A)
URESJARATI FESZULTSEG (V)
HATASFOK

BEKAPCSOLASI IDO

VEDELEM

MERETEK HxSZxM (MM)

TOMEG (KG)

Az On mérkakereskeddje

m ALLITHATO i(VERGSZABALYZAS (ARC FORCE) a
nehezen hegesztheté elektrodakhoz - egyenletesebb
csepplevalasztas

50M-ES HOSSZABBITOROL IS UZEMELTETHETO
AGGREGATORROL STABILAN UZEMELTETHET(
GYUJTASKONNYITES (HOT START)

Letapadasgatlas (ANTI STICKING)

Bevontelektroda atmérd 1,6 - 3,2mm

+ AJANDEK:
m ELEKTRODAS MUNKAKABEL,
m TESTKABEL

Bekapcsolasiid6 20 °C

60% 140R

Bekapcsolasiidd 40 °C

30%140R
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29 900 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BEVONTELEKTRODAS
INVERTERES HEGESZTOGEP
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MMA / LIFT AWI

MEGBIZHATO TARS A

MINDENNAPOKBAN!
AGGREGATORROL UZEMELTETHETO!

ALUMINIUM HEGESZTESERE IS ALKALMAS!

KICSI, OKOS, KONNY(,
HORDOZHATO!

SOKOLDALU HEGESZTOGEP AZ
TERULETERE!

IPAR  MINDEN

m MMA - Bevontelektrodas inverteres hegesztdgép Liftes
(emeléses) AWI gyijtassal

MMA / AWI (TIG) UZEMMOD

NAGYTELJESITMENYU IGBT TECHNOLOGIA
DIGITALIS KIJELZO a preciz beallithatésagért
DIGITALIS VEZERLES

Mikroprocesszoros vezérlés megkonnyiti a hegesztést
IP21 VEDELEMnek koszonhetden jol teljesit mostoha
koriilmények kozott, cseppend viz ellen védett
AGGREGATORROL UZEMELTETHETG

Preciz ivtartas minden pozicioban

Csendes, nyugodt, frocskdlésmentesebb hegesztés
Talfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

Kis aramon vald hegesztés (2,5mm rutilos elektroda
kb. 50-60A-t6l)

ALUMINIUM HEGESZTESERE IS ALKALMAS

VRD FUNKCIO (Voltage Reduction Device) az
Uresjarati fesziiltséget korlatozd biztonsagi funkcio
MMA iizemmédban torténd hegesztés esetén, magas
paratartalmi (nedves) koryezetben

50M-ES HOSSZABBITOROL IS UZEMELTETHETG
iVEROSZABALYZAS (ARC FORCE) a nehezen
hegesztheté  elektrodakhoz -  egyenletesebb
csepplevalasztas

GYUJTASKONNYITES (HOT START)
LETAPADASGATLAS (ANTI STICKING)

Bevontelektroda atmérd 1,6 - 4mm

+ AJANDEK:
ELEKTRODAS MUNKAKABEL,
TESTKABEL *

BLM-1660 DTM Mini | BLM-2060 DTM Mini

HALOZATI FESZULTSEG (V) 230V10% 50/60Hz 230V10% 50/60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 16 16 (20A/200A)
TELJESITMENY FELVETEL (KW) 414 5,98
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 10- 160 10-200
URESJARATI FESZULTSEG (V) 84 84
BEKAPCSOLASI ID6 160A / 60% 200A/ 60%
VEDELEM 1P21 1P21
MERETEK HxSZxM (MM) 265x124x178 265x124x178
TOMEG (KG)

4,0 41
39900 Ft 49 900 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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MEGBIZHATO TARS A
MINDENNAPOKBAN!
AGGREGATORROL UZEMELTETHETO!
ALLITHATO iVEROSZABALYZAS ES
GYUJTASKONNYITES
KICS!, OKOS, KONNY(,

HORDOZHATO!
———————————

SOKOLDALU HEGESZTOGEP AZ
TERULETERE!

IPAR MINDEN

m MMA - Bevontelektrodas inverteres hegesztégép

koppintds AWI gydjtassal

MMA / AWI (TIG) UZEMMOD

NAGYTELJESITMENYU IGBT TECHNOLOGIA

DIGITALIS KIJELZO a preciz beallithatésagért

DIGITALIS VEZERLES

A mikroprocesszoros vezérlés megkonnyiti a hegesztést

Talfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

1P23S védelemnek kdszonhetden kiilondsen jol teljesit

mostoha koriilmények kozott, por és cseppend viz ellen

védett

m Preciz ivtartas minden pozicidban

Csendes, nyugodt, frocskolésmentesebb hegesztés

m Kis aramon valé hegesztés (2,5mm rutilos elektroda
kb. 50-60A-t6l)

HALOZATI FESZULTSEG (V)
HALOZATI BIZTOSITEK (A)
TELESITMENY FELVETEL (KW)
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A)
URESJARATI FESZULTSEG (V)
HATASFOK

BEKAPCSOLASI IDG

VEDELEM

MERETEK HxSZxM (MM)

TOMEG (KG)

INVERTERES HEGESZTOGEP
Liftes [emeléses) AWI GYI’IITI\SSA! .

AGGREGATORROL ES 50M-ES HOSSZABBITOROL IS
STABILAN UZEMELTETHETO

VRD FUNKCIO (Voltage Reduction Device) az
Uresjarati fesziiltséget korlatozd biztonsagi funkcié
MMA iizemmoddban torténé hegesztés esetén, magas
paratartalmi (nedves) kornyezetben

ALLITHATO IVERGSZABALYZAS (ARC FORCE) a
nehezen hegesztheté elektrodakhoz - egyenletesebb
csepplevalasztas

ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START)
Letapadasgatlas (ANTI STICKING)

SPECIALIS PORVEDG és véletlen allitas elleni
BURKOLAT a kezelGpanel el6tt

Bevontelektroda atmérd 1,6 - 5mm

+ AJANDEK:

ELEKTRODAS MUNKAKABEL, L\
TESTKABEL ﬂ

[

4

BLM-1800 DTM Smart | BLM-2200 DTM Smart

230V+10% 50/60Hz 230V+10% 50/60Hz
16 20
56 73
10-180 10-220

70 70

>80% 280%

180A / 45% 220A / 45%
1P23S 1P23S
290 x 140 x 265 290 x 140 x 265

45 45

KOFFERES VALTOZAT: 47500 Ft | 56500Ft |

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.

MMA / LIFT AWI



NAGYFREKVENCIAS (HF AWD,
BILM | ARGON VEDOGAZAS és BEVONTELEKTRODAS
vecomiu ) INWERTERES HEGESITOGEP

welding technologies

MEGBIZHATO TARS A

MINDENNAPOKBAN!
IPARI FELHASZNALASRA
TERVEZVE!
AGGREGATORROL
UZEMELTETHETO!

KIVALO AR-ERTEK ARANYU, NAGYFREKVENCIAS DC AWI
HEGESZTOGEP, IPARI FELHASZNALASRA!

ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START, 0-10)
AGGREGATORROL UZEMELTETHET6
Letapadasgatlas (ANTI STICKING)
m VRD FUNKCIO (Voltage Reduction Device) az m AKAR 50 METERES HALOZATI HOSSZABBITOROL IS
Uresjarati fesziiltséget korlatozé biztonsagi funkcié UZEMELTETHETO
MMA iizemmaddban tortén hegesztés esetén, magas  w Bevontelektroda 4tmérs 1,6 - 5mm
paratartalma (nedves) kornyezethen
m DIGITALIS KIJELZO a preciz beallithatosagért
m 2/4 Takt, gaz el6- és utanfutds, aram fel- és lefutas

(allithato) P p
A i o ELEKTRODAS MUNKAKABEL,
m IMPULZUS FUNKCIO (llithaté 0,5-10Hz, 10-200Hz) = TESTKABEL

m Minimum hegesztéaram 5A (AWI) kiilonlegesen ﬂ
magas hegesztéiv stabilitds nagyon vékony anyagok
hegesztéséhez
m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem
m |P21S védelemnek koszonhetden kiilondsen jol teljesit o
mostoha koriilmények kozott, por és cseppend viz ellen R o
' 99% 220A

védett L Bekapcsoldsi id6 40 °C
m ALLITHATO IVEROSZABALYZAS (ARC FORCE, 0-10) a 25% zzon

nehezen hegeszthetd elektrodakhoz - egyenletesebb

csepplevalasztas
BLM Smart TIG 2300
DC Pulse

+ AJANDEK:
m 4M AWI (TIG) MUNKAKABEL,

é'i’

HALOZATI FESZULTSEG (V) 230V+10% 50/60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 20
URESJARATI FESZULTSEG (V) 64

TIG MMA
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A) 5-220 5-220
BEKAPCSOLASI IDG (20°C) 220A / 55% 220A/ 55%
VEDELEM 1P21S
MAX. ELEKTRODA ATMERG (MM) 5
MERETEK HxSZxM (MM) 380x135x230
TOMEG (KG) 6,4

AKCIOS BEVEZETO NETTO AR: 99 900 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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ALUMINIUM ES SZINESFEMEK
EGYSZERU, GYORS, PRECiZ
HEGESZTESEHEZ,
AGGREGATORROL UZEMELTETHETO!
KICSI, 0KOS, KONNYG,
HORDOZHATO!

KIVALO AR-ERTEK ARANYU, AC/DC IMPULZUS AWI
(TIG) HEGESZTOGEP AZ IPAR MINDEN TERULETERE!

AWI FUNKCIOK TELJES SKALAJA ALLITHATO

A LEGUJABB MAGAS SZINVONALU IGBT TECHNOLOGIAVAL

ELLATVA

STRAPABIRO KIALAKITAS, egyszerii kezelhetdség

PROGRAMOZHATO, DIGITALIS VEZERLES, minden paraméter

nyomonkdvethet, elmentheté a program memériaban

(PROGRAM HELY)

DIGITALIS KIJELZ

2T / 4T ALLITASI LEHETOSEG

ALLITHATO BALANCE (20-50)

ALLITHATO AC FREKVENCIA (10-100HZ)

ALLITHATO IMPULZUS FUNKCIO AC (ALUMINIUM ES

SZINESFEM) ES DC (ACEL ES SAVALLO) UZEMMODBAN

Pulzalo ciklus idGtartama: 0,5-100Hz, egyensiily: 5-100

m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

m ALLITHATO [VEROSZABALYZAS (ARC FORCE, 0-10) a nehezen
hegeszthet6 elektrodakhoz - egyenletesebb csepplevélasztas

m ALLITHATO GYUJTASKONNYITES (HOT START, 0-10)

m AGGREGATORROL UZEMELTETHETG

HALOZATI FESZULTSEG (V)

HALOGZATI BIZTOSITEK (A)

TELJESITMENY FELVETEL (KW)
HEGESZTESI ARAMTARTOMANY (A)
URESJARATI FESZULTSEG (V)
BEKAPCSOLASI IDG

40°C, 10 PERC

VEDELEM

MERETEK HxSZxM (MM)

TOMEG (KG)

BLM PRO SmartTIG 2100( BLM S| 1G 2300
AC/DC PULSE MW AC/DC PULSE

m IP21S VEDELEMnek koszonhetden kiilondsen jol teljesit
mostoha koriilmények kozott, por és cseppend viz ellen védett

BLM PRO SMART TIG 2100 AC/DC
PULSE MW KIEGESZITES

Kiilon kapcsolhatd szinuszos/trapéz/négyszog hullam AC
valtéarami hegesztésnél

m Kiilon valaszthato hozza tawezérléses, programvaltos AWI
(TIG) pisztoly vagy Wifi-s illetve vezetékes csatlakozasi
aramszabalyzés labpedal

m SPECIALIS PORVEDG és véletlen allitas elleni BURKOLAT a
kezelGpanel el6tt

+ AJANDEK:

m AWI (TIG) MUNKAKABEL,

m ELEKTRODAS MUNKAKABEL,
m TESTKABEL

230V+10% 50/60Hz 230V10% 50/60Hz
20 20
TG MMA TG MMA
4,8 6,7 4,6 72
5-200 5-230
70 64
200A / 40% 230A/ 30%

130A/ 100% 120A/ 100%

P23 1P21S
490x 150 x 305 435x180x 265
10 1

AKCIOS NETTO AR: 195 900 Ft 195 900 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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DIGITALIS KIJELZO

korlatozo biztonsagi funkcié MMA lizemmadban torténd

AZ 1GAZI KIS MOBILIS MINDENES, KIS- ES NAGYIPARI =

FELHASZNALASRA, ALUMINIUM HEGESZTESHEZ IS!

m SZINERGIKUS MIG/MAG HEGESZTES, FESZULTSEG- ™
KORREKCIOS ~ LEHETGSEGGEL  (-5V..5V  KOzOTTI =
TARTOMANYBAN) u

m NAGYTELIESITMENYU IGBT TECHNOLOGIA L]

| |
m KAPCSOLHATO VRD FUNKCIO ]
VRD (Voltage Reduction Device) az Uresjérati fesziiltséget []

3in1 INVERTERES HEGESZTOGEP

IP21 VEDELEMnek koszonhetden jol teljesit mostoha
koriilmények kozott, cseppend viz ellen védett
AGGREGATORROL UZEMELTETHETO
EROS, FEMVAZAS HUZALTOLOVAL
Talfesziiltség és tilmelegedés elleni
Kis aramon valo hegesztés (2,5mm rutilos elektroda kb.
50-60A-tdl)

50M-ES HOSSZABBITOROL IS UZEMELTETHETO

ALLITHATO iVEROSZABALYZAS (ARC FORCE) a nehezen
hegeszthetd elektrodakhoz - egy leval

Adal

esebb csepy tas
ALLITHATO GYUJTASKONNY{TES (HOT START)
LETAPADASGATLAS (ANTI STICKING) )

+ AJANDEK:
MIG/MAG (CO) MUNKAKABEL

hegesztés esetén, magas paratartalma (nedves) kornyezetben n
m MIG/MAG HEGESZTES DINAMIKUS FOJTASSAL (Wave m
Control) - széndioxid (CO,) gdzzal valé hegesztésnél is
kikiiszobolheté a frocskolés - szebb varrat, kevesebb idé és
utémunka, kisebb koltségek és boldogabb tulajdonosok n
Huzal befiizési funkci6 n
Mikroprocesszoros vezérlés megkonnyiti a hegesztést n

Preciz ivtartas minden pozicioban
2T/ 4T ALLITASI LEHETOSEG

ELEKTRODAS MUNKAKABEL, & _—
""""'-__3

TESTKABEL

!

BLM SMART MIGTIGM | BLM SMART MIGTIGM | BLM SMART MIGTIGM
1700 3in1 2100 3in1 2300 3in1

HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 230V+15% 50/60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 16

MIG TG MMA
NEVLEGES TELJESITMENY (KW) 5,7 43 73
HEGESZTGARAM (A) 50-160 10-160 10-140
HUZAL ES ELEKTRODA ATMERG (MM) 0,6-1,0 2,5-3,2
BEKAPCSOLASI IDG (40°C, 10 PERC) 100% 100A 100A 90A
BEKAPCSOLASI ID (20/40°C) 30/50%
URESJARATI FESZULTSEG (V) 51
HUZALDOB 200mm / 5kg
TOMEG (KG) 10
MERETEK (MM) 445 185X 270
VEDELEM 1P21S

230V+15% 50/60Hz 230V+15% 50/60Hz
16 (20A/200A) 20
MIG TIG MMA MIG TIG MMA
7,8 6 7,5 9.2 6,8 75
50-200 10-200 10-160 50-220 10-220 10-200
0,6-1,0 25-32 0,6-1,0 2,5-32
110A 110  123A  170A  170A  155A
30/50% 60/80%
50 54
200mm / 5kg 270mm / 15kg
12 20
555x310x 385 617 x245x 430
1P218 1P21S

86 900 Ft 105900Ft |  156510Ft |

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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) 3 Az 1-Ben!
FEMIPARI UZEMEK SZAMARA
IGAZI MINDENES!
DIGITALIS KIJELZES,
DIGITALIS VEZERLES,
KONNYEN HORDOZHATO,
15KG (300MM) HUZALDOB.

ELSOSORBAN  EPITOIPARI, = MEZOGAZDASAGI-,
LAKATOS ES KARBANTARTASI MUNKAKHOZ AJANLJUK A
KONNYUIPAR MINDEN TERULETERE!

m Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem
m Spool gun automatikus csatlakozé
m Digitalis Volt és Amper visszajelzd
m 15KG-0S (300MM) HUZALDOBBAL HASZNALHATO
m EROS, ROBOSZTUS FELEPITES, IPARI MINGSEG n
m 3 AZ 1-BEN funkciéval ellatott IGBT inverteres m
hegesztdgép MIG/MAG (CO), MMA (bevontelektrodds), m

Lagyinditas (lassan indul ivfogaskor a huzal)
Visszaégésgatlas
POLARITAS CSERE (porbeles huzallal is hasznalhatd)

173 900 Ft 188 900 Ft

AWI (T [G) B j\
m DIGITALIS KIJELZO a preciz bedllithatdsagért + AJANDEK:
m DIGITALIS VEZERLES, nagy terhelhetdség = MlG/MAG gco) MUNKA'KI-’\BEL
] ELEKTI}ODAS MUNKAKABEL, L
m TESTKABEL i’-";'
Bekapcsolasi idd 20 °C Bekapcsolasi id6 20 °C
60% 200A 60% 250A
Bekapcsolasi idd 40 °C Bekapcsolasi id6 40 °C
35% 200A 35% 250A
HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 230V10% 50/60Hz 230V10% 50/60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK () 16 20
NEVLEGES TELIESITMENY (KW) 6,8 9,2
HEGESZTGARAM (A) 30-200 30-250
LEFUTASI IDO (S) 0-10 0-10
URESJARATI FESZULTSEG (V) 65 65
GAZ ARAMLASI IDO (S) 1-25 1-25
HUZAL ATMERG (MM) 0,6-0,8-1,0 0,8-1,0-1,2
TOMEG (KG) 30 38
MERETEK (MM) 800x460x686 800x460x686
VEDELEM 1P21 1P21
BEKAPCSOLASI IDO (40°C) 35% 35%

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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BLM POWER MULTIMIG
3 az 1-Ben!
SZINERGIKUS MIG/MAG
TIG (AWI), MMA HEGESZTOGEP,
IPARI FELHASZNALASRA
TERVEZVE!

ELSOSORBAN  EPITOIPARI, = MEZOGAZDASAGI-,
LAKATOS ES KARBANTARTASI MUNKAKHOZ AJANLJUK A
KONNYUIPAR MINDEN TERULETERE!

EROS, ROBOSZTUS FELEPITES, IPARI MINOSEG
3 AZ 1-BEN funkcidval ellatott NAGYTELJESITMENY(
IGBT inverteres hegesztégép MIG/MAG (CO), MMA
(bevontelektrodas), AWI (TIG)

DIGITALIS KIJELZO a preciz beallithatosagért
DIGITALIS VEZERLES, nagy terhelhetdség
SZINERGIKUS UZEMMOD

SZINERGIKUS UZEMMODBOL KIVEHETO MANUALIS
UZEMMODBA

4 GORGOS ERGS, FEMVAZAS HUZALTOLO

2T / 4T / PONTHEGESZTES ALL{TASI LEHETOSEG
KAPCSOLHATO VRD FUNKCIO

VRD (Voltage Reduction Device) az Uresjarati
fesziiltséget korlatozo biztonsagi funkcio

MMA iizemmédban torténd hegesztés esetén,
magas paratartalmi (nedves) kornyezetben

PO INOUSTRIAL LINE

m ALLITHATO IVERGOSZABALYZAS (ARC FORCE) a
nehezen hegesztheté elektrodakhoz - egyenletesebb
csepplevalasztas

ALLITHATO GYUIJTASKONNYITES (HOT START)
LETAPADASGATLAS (ANTI STICKING)

15KG-0S (300MM) HUZALDOBBAL HASZNALHATO
TELJES MERETU HEGESZTOPALACK TARTO
PRAKTIKUS HEGESZTOPISZTOLY TARTO

Kis dramon valé hegesztés (2,5mm rutilos elektroda
kb. 50-60A-t6l)

Tilfesziiltség és tilmelegedés elleni védelem

+ AJANDEK:
] MIG/MAG (c0) MUNKAKABEL
m TESTKABEL g:.‘:;,
BLM POWER MuIthIG
3000 3in1

ne ! HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 400V+10% 50/60Hz

m REDUKTOR MELEGITO CSATLAKOZAS (AC L L

36V) HALOZATI BIZTOSITEK (A) 3%20A
m PROGRAMOZHATO, minden  paraméter MIG TIG MMA

nyomonkdvethetd, elmentheté a program NEVLEGES TELIESITMENY (KW) 9,6 73 9,3

memoriaban (7 PROGRAM HELY) L

. p HEGESZTGARAM (A) 50-300 15-300 20-250

m Spool gun automatikus csatlakozé ) o
m Valtakozo ivtavolsagokon is allandd értéken  HUZALES ELEKTRODAATMERO (MM) 08-12 2,5-4,0

tartja az aramot/fesziiltséget (CC/CV) BEKAPCSOLASI IDG (40°C, 10 PERC) 100% 230A 230A 190A
] ngzﬂltségl’(orrelfci? é’s allithato huzallét[nléré BEKAPCSOLASI IDG (20/40°C) 10/60%
m Valaszthaté véddégaz a legoptimalisabb o o

URESJARATI FESZULTSEG (V) 55

hegesztési paraméretekhez

m Huzal befiizési funkcié HUZALDOB 300mm / 15kg

[ ] Mikropr9cesszoros vezérlés megkonnyiti @ 15uee (KG) 42
hegesztést )

m Preciz ivtartas minden pozicioban NEREEHED ST

m IP21 VEDELEMnek koszonhetGen jol teljesit ~ VEDELEM 1P21

mostoha koriilmények kozott, cseppend viz
ellen védett

279 000 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



MIG/MAG (CO)
INVERTERES HEGESITOGEP

BLM

www.bim.hu

welding technologies

SZINERGIKUS MIG/MAG (CO)
HEGESZTOGEP
IMPULZUS, DUPLA IMPULZUS
FUNKCIOVAL,

IPARI FELHASZNALASRA
TERVEZVE!

ELSOSORBAN  EPIiTOIPARI, = MEZOGAZDASAGI-,
LAKATOS ES KARBANTARTASI MUNKAKHOZ AJANLJUK A
KONNYGIPAR MINDEN TERULETERE!

m EROS, ROBOSZTUS FELEPITES, IPARI MINGSEG

IMPULZUS, DUPLA IMPULZUS, COOL PULS (vékony

anyagok hegesztéséhez

DIGITALIS KIJELZ0 a preciz bedllithatosagért

DIGITALIS VEZERLES, nagy terhelhetdség

SZINERGIKUS UZEMMOD

SZINERGIKUS UZEMMODBOL KIVEHETO MANUALIS

UZEMMODBA

m elére bedlitott programok aliminium hegesztéshez
(AlMg, AISi)

m 4 GORGOS EROS, FEMVAZAS HUZALTOLO HUZAL
BEFUZESI FUNKCIOVAL

m 2T / 4T / PONTHEGESZT! ES / SLOW DOWN
végkréterfeltﬁltéssel, ; i

m REDUKTOR MELEGITO CSATLAKOZAS (AC
36V)

m valtakozo ivtavolsagokon is allandé értéken
tartja az aramot/fesziiltséget (CC/CV)

m fesziiltségkorrekcio és allithaté huzalatméré

m valaszthatd véddgaz a legoptimalisabb
hegesztési paraméretekhez

m IP21 VEDELEMnek koszonhetden jol teljesit
mostoha koriilmények kozott, cseppend viz
ellen védett

PG INOUSTRLAL LINE

= PROGRAMOZHATO MEMORIA, minden paraméter
nyomonkdvethetd, elmentheté a program memériaban

= 15KG-0S (300MM) HUZALDOBBAL HASZNALHATO

m TELJES MERET( HEGESZTOPALACK TARTO

m PRAKTIKUS HEGESZTOPISZTOLY TARTO

+ AJANDEK: >~

] MIG/MAG(CO)MUNKAK[\BEL,

m TESTKABEL —
SN

]

BLM Power PULS MIG
Synergic 3200

HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 400V+10% 50/60Hz
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 3x20

MIG
NEVLEGES TELJESITMENY (KW) 9,6kW
HEGESZTOARAM (A) 50 - 300
HUZAL ES ELEKTRODA ATMERG (MM) 0,8-1,6
BEKAPCSOLASI IDG (40°C, 10 PERC) 100% 232A
BEKAPCSOLASI IDG (20/40°C) 40/60%
URESJARATI FESZULTSEG (V) 53

HUZALDOB 300mm / 15kg
TOMEG (KG) 42
MERETEK (MM) 875x420x807
VEDELEM 1P21

385900 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



INVERTERES PLAZMAVAGO GEPEK

BLM

www.bim.hu

welding technologies

«»

N -

(-]

J — 4

=

I~ m ALLITHATO KEZI (2T - a kapcsol6t nyomvatartva gyiit m Levegdnyomas ellendrzés, ha nincs meg a megfeleld nyomas a
== a vagopisztoly) ES AUTOMATA VAGAS (4T - a kapcsold gép letilt (kivéve CUT 51)

d megnyomasakor gyijt a vagopisztoly és a kovetkezé + AJANDEK:

megnyomasig a gyijtas aktiv, ezzel kimélve a kezet a kapcsold £ A

folyamatos nyomasatol) (kivéve CUT 51) = PI'AZM,AVAGO PISZTOLY, 5M3
m DIGITALIS KUELZO0 a preciz beallithatésagért m TESTKABEL
m DIGITALIS VEZERLES
m PILOT ARC-0S HF GYUJTAS - segédives gyijtas.

Kisebb aramerésséggel torténik a gyijtds, ami kiméli a

fiivokat és az elektrodat! A beallitott teljesitményt az dramkor

zarodasakor adja le a vagas pillanataban. (CUT 51-nél HF

gyiitds) 22 MM 30 MM 40 MM
m Levegd szabalyozo reduktor vizlevalasztval Maximalis vagas Maximalis vagas Maximalis vagas
m Tilfesziiltség védelem, fesziiltség ellendrzés, automata

hakiold BLM-ECUT51 | BLM-ECUT60 | BLM-ECUTS80 | BLM-ECUT 100

HALOZATI FESZULTSEG (V/H2) 230£10% 380£10% 380£10% 380£10%
NEVLEGES TELJESITMENY (KW) 6,7 6,7 9,6 12,9
URESJARATI FESZULTSEG (V) 290 290 290 320
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 1x16 3x20 3x20 3x20
VAGOARAM (A) 10-50 20- 60 20-80 20-100
MAXIMALIS VAGAS (MM) 16 22 30 40
SZENACEL (MM) 12 18 25 35
g\ % ROZSDAMENTES ACEL (MM) 10 16 20 30
g REZ (MM) 6 10 18 25
ALUMINIUM (MM) 8 10 14 20
LEVEGOIGENY (LITER/PERC) 140 - 180 140 - 180 140 - 180 140 - 180
UZEMI NYOMAS (BAR) 4-6 4-5 4-5 4-6
SULY (KG) 7 17,5 18 29

PLAZMAVAGO PISZTOLY / CSATLAKOZAS ~~ SG55 / 3/8”hollandi P80 / 3/8”hollandi P80 / 3/8”hollandi P80 / 3/8” hollandi

MERETEK (MM) 370x153x260 584 x225x380 584x225x380 574 x285x 495
VEDELEM P21 1P21 P21 P21
BEKAPCSOLASI IDG (40°C) 40% 40% 40% 60%

98 900 Ft 159 900 Ft 184900 Ft 239900 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BLM

www.bim.hu

welding technologies

HORDOZHATO, TARTOS KIVITEL,
BEEPITETT HUTOFOLYADEK
TARTALLYAL, HOCSERELOVEL ES
SZIVATTYUVAL

MIG, AWI (TIG) HEGESZTO- ES PLAZMAVAGO ESZKOZOK

HUTESERE
m Alacsony energiafogyasztas m Ajobb hiités érdekében oldalsé szell6z6kkel ellatva
m Egyszerii és konnyli csatlakoztatasi lehetdség m Nagy aramlasi sebesség
m Hiitéfolyadék szintjelz6 - gyorsan megdllapithatja a  m Autds hiitéfolyadékkal is tokéletesen miikodik - az
hiit6folyadék szintjének allapotat autéiparban hasznalt hiitéfolyadékok alkalmazasa védi
a fagyastol és csokkenti a korrdziot a hiitékorben
HALOZATI FESZULTSEG (V/HZ) 230V+10% 50/ 60Hz
NEVLEGES TELJESITMENY (KW) 15
TARTALY KAPACITASA (L) 9
ViZARAMLASI SEBESSEG (L/PERC) 8,5
HALOZATI BIZTOSITEK (A) 11
MUNKANYOMAS (MPA) 03
VEDELEM 1P21S
MERETEK (MM) 352x271x493
TOMEG (KG) 135

92 900 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



HEGESZTOGEP ES PALACK SZALLITO KOGSIK

BLM

www.bim.hu
welding technologies

21,200 Ft

kis meret

-
)
o -
\m—
I~ f
(7]
Nl
E HEGESZTO ASZTALOK, HEGESZTO- ES PLAZMAVAGO BERENDEZESEK
E SZALLITASARA ALKALMAS KOCSIK KESZITESET VALLALJUK EGYEDI
IGENYEK SZERINT IS!
HEGESZTOGEP ES TARTOZEKTARTO KEZIKOCSI HEGESZTOPALACK TAROLO- ES SZALLITO KEZIKOCSI
PALACKTARTOVAL
m MASSZIV ES ERGS KIVITEL, ACELLEMEZBOL késriilt m MASSZIV ES ERGS KIVITEL
m Kis- és kozepes méretli MMA/AWI hegesztégépek és  m Formatervezett acélcsd vazszerkezet
plazmavago gépek tarolasara alkalmas m Biztosito lanccal rogzithetd palacktarold
m VizHUTO EGYSEG TAROLASARA ALKALMAS POLCCAL m Kivdlo minségi NAGYMERETU GUMIKEREKEK a
m Tarolohely a hegesztési kiegészitdknek konnyebb, zokkenémentesebb és biztonsdgosabb
m Biztositd lanccal rogzitheté hegesztdpalack tarolo mozgatas érdekében
m 2db kisméretii onbeallo, és 2db nagyméretii kerék m 20 és 40 literes palackok (2db) egyidejii tarolasara és
m 2 MERETBEN IS KAPHAT(! szallitésara alkalmas

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



AUTOMATA HEGESZTOFEIPAILS,
BIL M | kosziriilési funkcioval

www.bim.hu

welding technologies

=
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Nl .

= SILVER GRAFIT METAL

= MMA/MIG/MAG HEGESZTESHEZ, DIN9-13 m Rendkiviil konnyi, jol kiegyensiilyozott kivitel
— GYORS BEKAPCSOLAS IDO m Massziv, tartos héjszerkezet

=

2db fiiggetlen iv érzékeld szenzor

KAPCSOLHATO  HEGESZTES ES  CSISZOLAS/
KOSZORULES FUNKCI®

Teljesen automata be / ki kapcsolas

Fényérzékenység fokozatmentesen valtoztathato
Erzékenység és a késleltetési id kiilon szabalyozhatd
Napelemmel és cserélhet6 CR2032 litium
gombelemmel torténd energiaellatas

m Teljes védelem az arcnak és szemeknek

m Afejpant teljes mértékben testreszabhato, tokéletesen
illeszkedik minden fejformahoz

m Atarkonal szilikonpant csokkenti a terhelést BLM V1
Standard

m Szinek/mintdk: Silver, Grafit Metal

FILTER MERET (MM) 110x90x9
LATOMEZO (MM) 93x43
OPTIKAI BESOROLAS 1/2/1/2
iV ERZEKELG SZENZOROK 2
ENERGIA ELLATAS Napelem é§ _cserélhet(i CR2032
litium elem
BE/KI KAPCSOLAS automatikus
UV ES INFRAVOROS VEDELEM DIN16
ARNYALATI TARTOMANY DIN4 / 9-13
ARNYALAT BEALLITASA kiviilrél fokozatmentesen 4llithaté
ERZEKENYSEG beliilrél fokozatmentesen allithatd
e e 2 01-1
KESLELTETESI IDO (MASODPERC) beliilrdl fokozatmentesen
szabalyozhatd
REAKCIO 1D (MASODPERC) <1/25000
KOSZORULESI FUNKCIO Igen, kiviilrél allithatd
TOMEG (G) 450

7490 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



CARBON ABSTRACT TERMINATOR

AUTOMATA HEGESZTOFEIPAIZS,
koszoriilesi funkcioval, langvagastol az AWI hegesztésiy

BLM

www.bim.hu

MMA/TIG/MIG/MAG HEGESZTI:ZSHEZ, PLAZMA- ES
LANGVAGASHOZ, DIN5-8/9-13

KIVALO OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2, GYORS
BEKAPCSOLAS IDO

2db fiiggetlen iv érzékeld szenzor
KAPCSOLHATO  HEGESZTES
KOSZORULES FUNKCIO

Teljesen automata be / ki kapcsolas

Fényérzékenység fokozatmentesen valtoztathato
Erzékenység és a késleltetési i kiilon szabalyozhatd
Napelemmel és cserélhet6 CR2032 litium

ES CSISZOLAS/

gombelemmel torténd energiaellatas

Teljes védelem az arcnak és szemeknek

Afejpant teljes mértékben testreszabhato, tokéletesen
illeszkedik minden fejformahoz

A tarkénal szilikonpant csokkenti a terhelést

ROBOT JOKER

m Rendkiviil kdnnyi, jol kiegyensiilyozott kivitel

m Massziv, tartos héjszerkezet

m Egyedi kiils6é megjelenés, kényelmes viselet

m ALACSONY ARAMEROSSEGGEL
HEGESZTESHEZ IS KIVALO! (>5A)

TORTENG

m Szinek/mintak: Carbon, Abstract, Terminator, Robot,

Joker
BLM V2
FILTER MERET (MM) 110x90x9
LATOMEZO (MM) 93x43
OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2
iV ERZEKELG SZENZOROK 2

Napelem és cserélheté CR2032

ENERGIA ELLATAS .
litium elem

BE/KI KAPCSOLAS automatikus

UV ES INFRAVOROS VEDELEM DIN16

ARNYALATI TARTOMANY DIN4 / 5-8 / 9-13

ARNYALAT BEALLITASA kiviilrl fokozatmentesen éllithato

ERZEKENYSEG belilr| fokozatmentesen éllithatd

01-1
beliilr6l fokozatmentesen
szabalyozhato

KESLELTETESI IDO (MASODPERC)

REAKCIO IDG (MASODPERC) <1/25000

KOSZORULESI FUNKCIO Igen, kiviilrél allithato
TIG (AWI) HEGESZTES >5A

TOMEG (G) 450

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.

Vs

MUNKAVEDELEM



s

MUNKAVEDELEM

GRAFIT METAL

.

AUTOMATA HEGESZTOFEIPAIZS,

koszoriilési funkcioval, langvagastol az AWI h tési
0Szoruiesi runxciovai, iangvagastol az eégesziesiy

BLM

www.bim.hu

GHOST

MMA/TIG/MIG/MAG HEGESZTI:ZSHEZ, PLAZMA- ES
LANGVAGASHOZ, DIN5-8/9-13

KIVALO OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2, GYORS
BEKAPCSOLAS IDO

4DB fiiggetlen iv ERZEKELO szenzor

KAPCSOLHATO  HEGESZTES ES  CSISZOLAS/
KOSZORULES FUNKCIO

Teljesen automata be / ki kapcsolas

Fényérzékenység fokozatmentesen valtoztathato
Erzékenység és a késleltetési idd kiilon szabalyozhatd
Napelemmel és cserélhet6 CR2032 litium

gombelemmel torténd energiaellatas

Teljes védelem az arcnak és szemeknek

Afejpant teljes mértékben testreszabhatd, tokéletesen
illeszkedik minden fejformahoz

A tarkénal szilikonpant csokkenti a terhelést

FIERY GIRL

METAL SKULL

m Rendkiviil kdnnyi, jol kiegyensiilyozott kivitel

m Massziv, tartos héjszerkezet

m Egyedi kiils6é megjelenés, kényelmes viselet

m ALACSONY ARAMEROSSEGGEL
HEGESZTESHEZ IS KIVALO! (>5A)

TORTENG

m Szinek/mintak: Grafit metal, Ghost, Metal Skull, Fiery

Girl
BLM V4
TIG/CUT - Large

FILTER MERET (MM) 110x90x9
LATOMEZO (MM) 98x53
OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2
iV ERZEKELO SZENZOROK 4

Napelem és cserélheté CR2032

ENERGIA ELLATAS -
litium elem

BE/KI KAPCSOLAS automatikus

UV ES INFRAVOROS VEDELEM DIN16

ARNYALATI TARTOMANY DIN4 / 5-8 / 9-13

ARNYALAT BEALLITASA kiviilré] fokozatmentesen éllithato

ERZEKENYSEG beliilrs1 fokozatmentesen éllithatd

01-1
beliilrél fokozatmentesen
szabalyozhato

KESLELTETESI IDO (MASODPERC)

REAKCIO IDG (MASODPERC) <1/25000

KOSZORULESI FUNKCIO Igen, kiviilrél allithato
TIG (AWI) HEGESZTES >5A

TOMEG (G) 450

10990 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



AUTOMATA HEGESZTGFEIPAIZS, REAL COLORS - valodi szinek!
koszoriilesi funkcioval, langvagastol az AWI hegesztésiy

BLM
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STD

MMA/TIG/MIG/MAG HEGESZTI::SHEZ, PLAZMA- ES
LANGVAGASHOZ, DIN5-8/9-13

KIVALO OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2, GYORS
BEKAPCSOLAS ID6

4DB fiiggetlen iv ERZEKELO szenzor

KAPCSOLHATO  HEGESZTES ES  CSISZOLAS/
KOSZORULES FUNKCIO

Teljesen automata be / ki kapcsolas

Fényérzékenység fokozatmentesen valtoztathato
Erzékenység és a késleltetési i kiilon szabalyozhatd
Napelemmel és cserélhetd litium gombelemmel

torténd energiaellatas

Ve

MUNKAVEDELEM

GN
Teljes védelem az arcnak és szemeknek

Afejpant teljes mértékben testreszabhato, tokéletesen
illeszkedik minden fejformahoz

A tarkénal flexibilis pant csokkenti a terhelést

REAL COLORS! - A VALODI SZINEK KIMELIK A
SZEMET!

Rendkiviil kdnnyi, jol kiegyensiilyozott kivitel
Massziv, tartés héjszerkezet

Egyedi kiilsé megjelenés, kényelmes viselet
ALACSONY ARAMEROSSEGGEL
HEGESZTESHEZ IS KIVALO! (>5A)

BLM V4 BLM V4
Real Colors STD | Real Colors GN

TORTENG

FILTER MERET (MM)
LATOMEZO (MM)
OPTIKAI BESOROLAS

IV ERZEKELO SZENZOROK
ENERGIA ELLATAS

BE/KI KAPCSOLAS
UV ES INFRAVOROS VEDELEM

ARNYALATI TARTOMANY
ARNYALAT BEALLITASA

ERZEKENYSEG

KESLELTETESI IDO
(MASODPERC)

REAKCIO IDG (MASODPERC)
KOSZORULESI FUNKCIO

TIG (AWI) HEGESZTES
TOMEG (G)

110x90x9 114x133x9
100x53 98x87
1/1/1/2

4

Napelem és cserélhetd
CR2032 litium elem

Napelem és cserélheté
CR2450 litium elem

automatikus
DIN16
DIN4 / 5-8/9-13

beliilr6l
allithato

kiviilrol

allithato
beliilrél fokozatmentesen allithaté

01-1
beliilrél fokozatmentesen szabélyozhatd

<1/30000
Igen, kiviilrdl allithato
>5A
450 565

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



AUTOMATA HEGESZTOFEIPAIIS
BILM | FRISSLEVEGOS SZGRORENDSZERREL,
wooimie | 160 °-g§ LATOSZOGGEL!

welding technologies

s

MUNKAVEDELEM

MEGNOVELT LATOMEZ0, 160°-0S LAT0SZOGGEL!
MMA/TIG/MIG/MAG HEGESZTESHEZ, PLAZMA- ES
LANGVAGASHOZ, DIN5-13

FRISSLEVEGOS SZURORENDSZER

KIVALO OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2, GYORS
BEKAPCSOLAS (0,1MS)

m 4db fiiggetlen iv érzékel6 szenzor
m Digitalis kijelz6
m Oldalso polikarbonat kitekinték, DINS
m Kapcsolhaté hegesztés és  csiszolas/koszoriilés
funkcio
m Kesztyiiben is konnyen szabalyozhat, puha tapintasi
gombok
m Teljesen automata be / ki kapcsolas
m Megnovelt latomezé 100mm x 50mm
m Fényérzékenység fokozatmentesen valtoztathato
m Teljes védelem az arcnak és szemeknek
[ ] I-!_al”natt;, Iatrlat(i fjgyelr)r'uizteto riasztasok (alacsony LATOMEZG (MM) 100x50
toltottség, eltomddott sziird)
PO . ) . DIN4/DIN5-13
m Cserélhetd Li-ion akkumulator ARNYALATI TARTOMANY P
. o . (fokozatmentesen éllithato)
m Konnyi és hordozhatd i
m Védelem a fiist, gazok, por és szemcsék ellen WAL 1/1/1/2
m Folyamatosan sziirt Iégaramlas, valaszthaté 180 liter/  ENERGIA ELLATAS cserélhetd Li-ion elem és napelem
perc vagy 220 liter/perc KOSZORULESI FUNKCIO van
m Opciondlisan karbonfilter is rendelheté! (szagok =
megsziiréséhez) iV ERZEKELO SZENZOROK 4
_ _ REAKCIO IDG (MS) 0,1
+ H
AJANDFK TECHNOLOGIAK MMA / TIG / MIG/MAG / IMPULZUS /
m TAROLO TASKA PLAZMAVAGAS / LANGHEGESZTES
LEGSZALLITAS (LITER/PERC) 180 - 220
0SSZES SULY (6) e
fejpajzs + szlirérendszer
SZABVANY CE, BS EN 379: BS EN 175: BS EN 166

AKCIOS NETTO AR: 159 900 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



AUTOMATA HEGESZTOFEIPAILS
BILM | FRISSLEVEG(HS SZORGRENDSZERREL,
wooimio | 460 °-g LATOSZOGGEL!

welding technologies

Vs

MUNKAVEDELEM

MEGNOVELT LATOMEZO0, 160°-0S LATOSZOGGEL!
MMA/TIG/MIG/MAG HEGESZTI:ZSHEZ, PLAZMA- ES
LANGVAGASHOZ, DIN5-13

FRISSLEVEGOS SZURORENDSZER

KIVALO OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2, GYORS
BEKAPCSOLAS (0,1MS)

4db fiiggetlen iv érzékelé szenzor

Digitalis kijelzé

Oldalso polikarbonat kitekintk, DINS

Kapcsolhatd hegesztés és  csiszolas/koszoriilés
funkcié, FELEMELHETO ELOLAP PLEXI ARCVEDOVEL,
HOLTTER NELKULI MUNKAVEGZES!

m Kesztyiiben is konnyen szabalyozhat, puha tapintasi
gombok

Teljesen automata be / ki kapcsolas

Megnovelt latomezé 100mm x 50mm
Fényérzékenység fokozatmentesen valtoztathato m
Teljes védelem az arcnak és szemeknek LATOMEZG (viv) T

Hallhato, lathatd figyelmeztetd riasztasok (alacsony

toltottség, eltomodott sziird) ARNYALATI TARTOMANY

DIN4/DIN5-13
(fokozatmentesen allithato)

m Cserélhetd Li-ion akkumulator )
m Konnyi és hordozhaté OPTIKATBESOROLAS Yz
m Védelem a fiist, gazok, por és szemcsék ellen ENERGIA ELLATAS cserélhetd Li-ion elem és napelem
m Folyamatosan sziirt Iégaramlas, valaszthato 180 liter/  kaszoRULESI FUNKCIO van
perc vagy 220 liter/perc PRI
m Opciondlisan karbonfilter is rendelhet! (szagok WEHSED M 4
megsziiréséhez) REAKCIO IDO (MS) 01

MMA / TIG / MIG/MAG / IMPULZUS /

+ AJAN DF K: [ECERCEUEEK PLAZMAVAGAS / LANGHEGESZTES
= TAROLO TASKA LEGSZALLITAS (LITER/PERC) 180 - 220
0SSZES SULY (6) CoL s
fejpajzs + sziirérendszer
SZABVANY CE, BS EN 379: BS EN 175: BS EN 166

AKCIOS NETTO AR: 179 455 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



s

MUNKAVEDELEM

AUTOMATA HEGESZTOFEIPAILS
ABS IPARI VEDOSISAKKAL,
160 °-0s LAT0SZOGGEL!

BLM

www.bim.hu

welding technologiefi

MEGNOVELT LATOMEZO, 160°-0S LAT0SZOGGEL! n
MMA/TIG/MIG/MAG HEGESZTESHEZ, DIN9-13 n
KIVALO OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2, GYORS
BEKAPCSOLAS (0,2MS) n
4db fiiggetlen iv érzékelé szenzor

Oldalso polikarbonat kitekintk, DINS

Kapcsolhatd hegesztés és csiszolas/koszoriilés
funkcié, FELEMELHETO ELOLAP PLEXI ARCVEDOVEL, =
HOLTTER NELKULI MUNKAVEGZES!

Keszty(iben is konnyen szabalyozhaté, puha tapintasi
gombok ]
Teljesen automata be / ki kapcsolas

Megnovelt latomezé 93mm x 43mm

Fényérzékenység fokozatmentesen valtoztathatd

Teljes védelem az arcnak és szemeknek

Rendkiviil konny(i, kényelmes viselet ]

+ AJANDEK:

TAROLO TASKA

ENERGIA ELLATAS

KOSZORULESI FUNKCIO

REAKCIO IDG (MS)

ABS IPARI VEDOSISAK, 6 pontos rogzitéssel
Kesztyliben is konnyedén éallithatd rogzité gomb a
sisakkosar beallitasahoz, 52-64cm kozott

A sisak teljes mértékben megfelel az EN 397
szabvanyban felsorolt 0Osszes kritériumnak, mint
langéllosag, (iitésallosag, athatolassal szembeni
ellenallas

Asisak az EN 50365 SZABVANYnak is teljes mértékben
eleget tesz, elektromos szigetelés 1000 VAC VAGY
1500 VvcC!

Az oldals6 kitekinté ablakok megnovelik a latdmez6t
160°-ra, igy idedlis épitési teriileteken valé
hasznalatra, hogy az esetleges veszélyeket észlelje, és
elkeriilje, ugyanakkor a DIN5 arnyalat gondoskodik az
UV és infravoros sugarzas elleni védelemrdl

A sisak felsé allasaban tokéletesen rogziil a fejpajzs
mikor nem hasznélja hegesztéshez a két oldalso
rogzitésnek koszonhetéen

LATOMEZO (MM) 93x43

A A DIN4/DIN9-13
SENALATIARTOMARY (fokozatmentesen allithatd)
OPTIKAI BESOROLAS 1/1/1/2

cserélhetd Li-ion elem és napelem

van

IV ERZEKELG SZENZOROK 4

0,2

TECHNOLOGIAK MMA / TIG / MIG/MAG / IMPULZUS
0SSZES SULY (G) 893
SZABVANY CE, BS EN 379: BS EN 175: BS EN 166

79 300 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PREMIUM MINOSEGU BOR HEGESZTO RUHAZAT

BLM

www.bim.hu

welding technologies

4.540 Ft

33221

BMV6103 BMV3725

m PREMIUM MINGSEGU HEGESZTOKOTENY m PREMIUM MINGSEGU HEGESZTOKOTENY

m hasitott marhabér m hasitott marhabdr

m EROSITETT KEVLAR VARRAT m EROSITETT KEVLAR VARRAT

m hosszitott kivitel m gyorsoldo csattal

m gyorsoldo csattal m védelmet nyijt a keletkezé szikrdk és fémolvadékok
m varrott, fiiles zseb ellen

m védelmet nyijt a keletkezé szikrak és fémolvadékok w EN ISO 11611:2007 munkavédelmi szabvanynak

ellen

EN I1SO 11611:2007 munkavédelmi szabvanynak
megfelel

Méret: 65 x 105¢cm

megfelel
Méret: 62 x 90cm

BMV3760 = BMV1050 = BMV3740

= PREMIUM MINGSEGU m PREMIUM MINGSEGU KARVEDO PREMIUM MINOSEG(
ALKARVEDO m hasitott marhabér LABSZARVEDO

m hasitott marhabér m EROSITETT KEVLAR VARRAT hasitott marhabér

m EROSITETT KEVLAR VARRAT m védelmet nyijt a keletkezd szikrak EROSITETT KEVLAR VARRAT

m gumirozott és fémolvadékok ellen védelmet nylijt a keletkez6 szikrak

m védelmet nyijt a keletkezd szikrdk ~ m ENISO 11611:2007 és fémolvadékok ellen

és fémolvadékok ellen
EN1SO 11611:2007
munkavédelmi szabvanynak
megfelel

Méret: 46cm

munkavédelmi szabvanynak
megfelel

erdsitett fém csattal rogzitheté
a mandzsetta résznél patentos
Méret: 58cm

EN IS0 11611:2007
munkavédelmi szabvanynak
megfelel

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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PREMIUM MINGSEGU BOR IIEIiESI'I'[iI(ABAT

BMV3060

PREMIUM MINGSEGU HEGESZTOKABAT

SZIKRAALLO VASZON HATRESZ

hasitott marhabdr

EROSITETT KEVLAR VARRAT

KENYELMES, KONNY( VISELET

JOL SZELLOZIK

ALLITHATO, TEPOZARAS GALLER

patentos és tépézaras rogzités

védett belsé zseb

védelmet nydjt a keletkezd szikrdk és fémolvadékok

ellen

m EN ISO 11611:2007 munkavédelmi szabvanynak
megfelel

m Méretek: L, XL, XXL, 3XL

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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welding technologies

BMV3130

m PREMIUM MINOSEGU HEGESZTOKABAT

m hasitott marhabdr

m EROSITETT KEVLAR VARRAT

m ALLITHATO, TEPOZARAS GALLER

m patentos és tépdzaras rogzités

m védett belsé zseb

m védelmet nyijt a keletkezé szikrak és fémolvadékok
ellen

m EN ISO 11611:2007 munkavédelmi szabvanynak
megfelel

m Méretek: L, XL, XXL

& ®
e
i
\_&L&\
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Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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PREMIUM MINGSEGU BOR HEGESZTOKABAT

www.bim.hu

BMV3788

PREMIUM MINGSEGU HEGESZTOKABAT

hasitott marhabdr

EROSITETT KEVLAR VARRAT

ALLITHATO, PATENTOS GALLER

ALLITHATO, PATENTOS MANDZSETTA

patentos és tépézaras rogzités

védett belsé zseb

védelmet nydjt a keletkezd szikrdk és fémolvadékok

ellen

m EN ISO 11611:2007 munkavédelmi szabvanynak
megfelel

m Méretek: XL, XXL, 3XL

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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PREMIUM MINGSEGU HOALLO UNIVEDD
3N, | AWITIG) hegesziéshez

www.bim.hu

welding technologies

4.900 Ft

MEGBIZHATO VEDELMET
BIZTOSIT KEZEINEK
ES UJJRINAK AZ EGESI
SERULESEK ELLEN
HEGESITES KOZBEN!

KORSZAKALKOTO KET UJIAS VEDELEM, AMI MINDENKINEK TOKELETES!

m Vvédi az ujjait hegesztés kozben az égési sériilésektdl m AWI (TIG) hegesztéskor a legjobb valasztas
m kényelmes és biztonsagos viselet m készitsen extra hosszii varratokat anélkiil, hogy
m az extra puha és mindségi anyagokbdl késziilt ujjvédd megégetné magat

konnyebbé és biztonsagosabba teszi a hegesztést m hdallé szovott iivegszal

Araink az AFA-t nem tart ik. A képek csak illusztraciok.



BMV3830STD

BLM m AWI HEGESZTOKESZTYU

m kecskebdr + hasitott marhabGr mandzsetta
www.bim.hu L
welding technologies = fet]er szinben
m méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

&)\ &

2112 313x4x TYPEB

BMV3831STD

m AWI HEGESZTOKESZTY( 1550R
m kecskebdr + hasitott marhab6r mandzsetta
m fehér, kék szinben

m méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

=)\ &

2111 313x4x TYPEB

BMV38§5PRE ; 3 1-630 Ft
= AWI PREMIUM HEGESZTOKESZTYU

kecskebdr + hasitott marhabér mandzsetta
megerdsitett hiivelykujj és csuklorész
fehér, sarga szinben

méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

=)\ &

2112 313x4x TYPEB

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BMV3838STD
m AWI HEGESZTOKESZTYU

kecskebor wawl_mM
mandzsetta nélkiil i
fehér szinben
méret: 10

welding technologies

BMV3820STD

m MIG/MAG HEGESZTOKESZTY(
hasitott marhabdr

teljesen bélelt

piros szinben

méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

G\

3244 413x4x TYPEA

1599 Ft ) BMV2201PRF 3 ;
MIG/MAG PREMIUM HEGESZTOKESZTYU
kevlar erdsités

hasitott marhabdr

teljesen bélelt

megerdsitett hiivelykujj-, tenyér és csuklorész
sziirke szinben

méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

)(8) (1

4144 413x4x TYPEA

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BMV2202PRE

MIG/MAG PREMIUM HEGESZTOKESZTY(
kevlar erdsités

hasitott marhabér

teljesen bélelt

megerdsitett hiivelykujj-, tenyér és csuklorész
sdrga szinben

méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

&\

4144 413x4x TYPEA

BLM LT15R

www.bim.hu

welding technologies

BMV0328PRE

MIG/MAG PREMIUM HEGESZTOKESZTY(
kevlar erdsités

hasitott marhabdr

teljesen bélelt

megerdsitett hiivelykujj

narancs szinben

méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

=)\ &

3144 413x4x TYPEA

1.850 Ft

BMV0707PRE

MIG/MAG PREMIUM HEGESZTOKESZTY(
kevlar erdsités

hasitott marhabdr

teljesen bélelt

barna szinben

méret: 10

2,099 Ft

EN 388 EN 407 EN 12477

=)\ &

4144 413x4x TYPEA

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



2019 Ft

5670 Ft

MAGYARAZAT

3 Kopasallosag

2 Vagassal szembeni ellenallas

4 Tovébbszakito erd

4 Atlyukasztassal szembeni ellenallas

BMV2015PRE

MIG/MAG PREMIUM HEGESZTOKESZTY( BLM
kevlar ergsités i
hasitott marhabdr

welding technologies

teljesen bélelt

megerdsitett hiivelykujj-, tenyér
kék-sarga szinben

méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

&)\ &

3244 413x4x TYPEA

BMV4501ALU

MIG/MAG PREMIUM HEGESZTOKESZTY(
kevlar erdsités

hasitott marhabér

teljesen bélelt

alu kasirozott kézhat

sarga-alu szinben

méret: 10

EN 388 EN 407 EN 12477

LAY

3244 413x4x TYPEA

4 Gyilékonysaggal szembeni ellenallas

1 Kontakt hével szembeni ellenallas

3 Atadott hével szembeni ellenallas

X Sugarzé hdvel szembeni ellenallas

4 Olvadt fém kisebb kifroccsenéseivel szembeni ellenallas
X Jelentds olvadt fém froccsenéseivel szembeni ellenallas

EN 388 EN 407 EN 12477 Az X"-szel jelolt értékeknél nem tortént ilyen

&)\

iranyi vizsgalat!
A hegesztokesztyiiket 2 tipusha lehet osztani:

,B” amikor nagy fogasbiztonsag ajanlott és

3244 413x4x TYPEA »A” minden mas hegesztési folyamathoz.

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.




BMV3802

RAKODOKESZTY(

hasitott marhabdr

egyrészes tenyér, erdsitett ujjak
vaszon kézhat és mandzsetta
okolcsont-, korom- és érvédd
piros/sziirke szinben

méret: 10

BLM

www.bim.hu

welding technologies

BMV1508

m RAKODOKESZTY(

m hasitott marhabdr

duplarétegii tenyér

vaszon kézhat és mandzsetta
gumirozott mandzsetta
okolcsont-, korom- és érvédo
csikos kézhattal, sziirke szinben
méret: 10

BMV1506PRE

m RAKODOKESZTY(, PREMIUM
m hasitott marhabdr

duplarétegii tenyér / hiivelykujj
vaszon kézhat és mandzsetta
gumirozott mandzsetta
okolcsont-, korom- és érvédd
sarga/kék szinben

méret: 10

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



P3860

m SZERELOKESZTYU BI_M

m PU bevonat www.bim.hu

m pamut kézhat welding technologies
m fekete

m méret: 10

P3870

m SZERELOKESZTY(
nitril bevonat
pamut kézhat
sziirke

méret: 10

P3840

m SZERELOKESZTY(

m vastag, kék latex bevonat

m narancssarga pamut kézhat
m méret: 10

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



MUNKAVEDELEM

LANG- ES HOALLO TAKARO

BLM

www.bim.hu

welding technologies

LANG- ES HOALLO TAKAROG, 550°C

hékezelt, szovott iivegszal takard

Max. hdmérséklet 550°C

korbeszegve

védelmet nyidjt a keletkezd szikrdk és fémolvadékok
ellen

EN IS0 1869:1997 szabvanynak megfelel

Méret: 2 x 1m, WCHO0552

Méret: 3 x2m, WCHO0553

-
-

crel i
.

”
g
o

o
-
Rt ]
P
S el R Tk

e ¥ g W P
e i,
)

LANG- ES HOALLO TAKARG, 1100°C

hdkezelt, szovott iivegszal takard

Max. hémérséklet 1100°C

korbeszegve

védelmet nyidjt a keletkezd szikrdk és fémolvadékok
ellen

EN IS0 1869:1997 szabvanynak megfelel

Méret: 2 x 1im, WCH1100

\
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Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



HEGESZTESI KIEGESZITOK |
BLM | HEGESITOPARAUAN |

www.bim.hu

welding technologies

A FEKEZHETO KEREKEKNEK
KOSZONHETOEN KONNYEN
MOZGATHATO, VED A KAROS
UV SUGARZASTOL ES A
KELETKEZO SZIKRAKTOL!

A hegesztés soran képz6dd sugarzasok karosak az emberi szemre. A munkabiztonsagi
eléirasoknak megfelelden nem elég csak a hegeszté védelmét megoldani, hanem a
kornyezetében dolgozokat is védeni kell.

A BLM hegesztdparavan megvédi a hegesztés kornyezetében léviket a hegesztés soran
keletkez6 karos UV sugarzastol és a keletkez6 szikraktol.

Egyszerlien csak a munkateriilet koriil kell elhelyezni, igy nem igényel szerelést, és barhol
felallithaté a fékezhet6 kerekeknek kdszonhetéen konnyen mozgathato.

m SOKOLDALUAN HASZNALHATO, AZ IPAR MINDEN
TERULETERE AJANLJUK!

m paravan mérete: 2400x2010x670 mm

m hegesztofiiggony mérete: 1800x2400 mm

m a keret kerekeken guruld, fékezheté porfestett
zartszelvényekhdl all, melyek egyszeriien és gyorsan
osszedllithatoak

m tomeg: 10kg

BMV3886FR BMV38860 BMV3886G BMV3886CG

MEGNEVEZES hegesztéparavan hege:;g?cgsgﬁny hegeszzt;fl;] ggony heles;tvé;iizgog:ny
MERET HXSZXM (MM) 2400x670x2010 2400x1800 2400x1800 2400x1800
TOMEG (KG) 10

ANYAG porfestett zartszelvény PVC, UV fény allo PVC, UV fény allo siirli szovésii vaszon
MEGJEGYZES vfény ellen véd vfény ellen véd szlkraallbjiviényiésicsantdo

forgécs ellen véd

20 690 Ft 7390 Ft 7109 Ft 9990 Ft

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.




welding technologies

AWI (TIG) BOOSTER
feliiletaktiv folyadek

BLM

www.bim.hu

Gyorsitsa fel AWI (TIG)
hegesztését!

NOVELJE A TERMELEKENYSEGET
ES LEGYEN KOLTSEGHATEKONY!

ezzel a készitménnyel egy vadonattij modszert vezettiink
be a hegesztés szilardsaganak és mindségének
novelése érdekében, mellyel a munkaidét is
lerdviditheti

a feliiletaktiv folyadék elérhet6 rozsdamentes acélhoz
és titdnhoz (50ml és 125ml kiszereléshen)

rendkiviil kdnnyd hasznalni

nincs sziikség levagasra

nem kell az élt el6késziteni

nincs sziikség toltéanyagra

kozonséges AWI (TIG)
hegesztéssel késziilt

BOOSTER

SURFACE ACTIVE FLUX
aTain £eg STEELT

NOVELJE A TERMELEKENYSEGET
300%-kal mélyebb hegesztési beolvadas

60%-kal csokkenti a hegesztési idGt

hegesztés egyhuzamban akar 8mm anyagvastagsagig

KOLTSEGHATEKONY

egyetlen honap alatt megtériil

30-60%-kal csokkenti a koltségeket*

akar 1.000.000 - 10.000.000 Ft-ot is megtakarithat
hasznalataval egy évben hegeszténként! *

*(fiigg az alapanyag vastagsagatol)

a feliiletaktiv folyadékkal késziilt
AWI (TIG) hegesztés

I =162A; v=10cm/perc

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BLM

www.bim.hu

welding technologies

ONTAPADOS GYOKVEDO SZALAG

A gyokvédo szalaggal a hegesztés hatoldalan az illessztések utomunka
s1kiil is Simabha ik 1 lavi ie mindcanatl
nelkiil is simabba tehetok, ezzel javitva a hegesztés minoséget!

m kétoldald aluminium ontapadds szalagbdl és magas
hémérsékletnek ellenalld szovott iivegszalas szalaghol
késziil

m puha, jol formalhatd, tokéletesen
munkadarabhoz

m konnyedén a kivant hossziisagiira vaghato

m alegkiilonfélébb munkadaraboknal is alkalmazhatd

illeszkedik a

a szalagot a hegesztést kovetden javasolt eltavolitani a
meleg munkadarabrol

barmilyen anyag hegesztésénél alkalmazhato

max. hémérséklet: 550°C

tekercs hossziisag: 10m

szélesség: 120/29mm

Araink az AFA-t nem tartalmazzak! Az esetlegesen el6forduld nyomdahibékért felelosséget nem vallalunk. A képek csak illusztraciok.



BZL MIG/MAG HEGESITOPISZTOLYOK

190A - 500A

Kivalo mindségii réz nyakkal, a
maximalis héelvezetés érdekében

] A nikkel bevonatos réz gaztereld
*. rendkiviil tartos. Frocskolés
. mentesebb hegesztést eredményez

s esessesccssesesses s s ses e e

CE/3C mindsitéssel ellatva

Az eziist érintkez6kkel hosszabb
-, élettartam érhetd el

Az ergonomikus kialakitdsi, puha gumi  burkolat tokéletesen
simul a tenyérbe, csokkenti a kézre esé terhelést és megkonnyiti a
hegesztdpisztoly barmely pozicioban valo megtartasat

4 e e s e e s e e s e e s essessessesses s s s s e s e es e s e sess st o

BZL MIG/MAG (C0)

Az INNOTEC altal gyartott kivalo mindségii

Binzel kompatibilis MIG/MAG (CO)

pisztolyok kozott egyarant megtalalhato

gaz- és viz hiitéses valtozat is 150-500A
kozotti tartomanyban.

Flexibilis gombcsuklds kialakitassal
szabadabb lesz a hegesztés

s s ecsceesseessecssees s s es

A tokéletes tervezésii markolat rendkiviil
ellenalld poliamid és iivegszal egyiittes
felhasznalasaval késziil. A gombcsuklo
és a markolat tervezésekor elsddleges
s szempont volt a meghizhatdsag, a

*  Elsdrangi kivitelezésii torésgétlo, az egyik biztonsag és a kényelem.
+  legvastagabb koax kabellel ami a piacon
. kaphaté. Rendkiviil rugalmas és kénnyii Els6rangi kivitelezési torésgatlo, az egyik
ugyanakkor strapabird és  id6tallo legvastagabb koax kébellel ami a piacon
kialakitassal kaphato. Rendkiviil rugalmas és konnyti

8500000000000000000000000030000300 ugyanakkor strapabird kialakitas. Vastag
gazterelvel és keramia gazdiffizorral
szerelve!



BZL MIG/MAG HEGESZTOGPISZTOLY

MIGTo

m NYAK
MCZ6087

= ARAMATADO
MCU0003-08

m GAZTERELO
MCS0063

HUTES TiPUSA
TELJESITMENY, C02
TELJESITMENY, KEVERT GAZ
BEKAPCSOLASI ID6

HUZAL ATMERG (MM)

MERETEK
3M-MCT 2098
4M - MCT 2099

5M - MCT 2095

TARTOZEKOK
<% MARKOLAT
Al - KAPCSOLO
vV (@ &
RoHS

ADAPTER

EURO CSATLAKOZO

Gaz
180A
150A
60%

0.6-1.0

9 889 Ft

MCV 1001
MHQ 0070
MHJ 1001
MTB 0055

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.




BZL MIG/MAG HEGESZTOGPISZTOLY

MiG24

m NYAK
MCZ0630

/ = GAZDIFFUZOR

MCF0539
m KOZDARAB
MCU0683
/3
ﬂ = ARAMATADO
' MCU0003-10
m GAZTERELO
HUTES TIPUSA Géz
TEUESITMENY, C02 250A
TELJESITMENY, KEVERT GAZ 220A
BEKAPCSOLASI IDG 60%
HUZAL ATMERG (MM) 0.8-1.2
MERETEK

4M - MCT 2699 16 789 Ft

TARTOZEKOK
20 MARKOLAT MCV 1001
‘ KAPCSOLO MHQ 0070
V C € @ — ADAPTER MHJ 1001
RoHS .
EURO CSATLAKOZO MTB 0055

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BZL MIG/MAG HEGESZTOGPISZTOLY

MIG23

m NYAK

MCZ6088
m KOZDARAB
MCF0061
4{’
; y = ARAMATADG
) MCU0004-10
m GAZTERELO
MCS0078
HUTES TIPUSA Géz
TEUESITMENY, C02 230A
TEUESITMENY, KEVERT GAZ 200A
BEKAPCSOLASI IDG 60%
HUZAL ATMERG (MM) 0.8-1.2

MERETEK

4M - MCT 2799

5M - MCT 2795 18 629 Ft

TARTOZEKOK
MARKOLAT MCV 1001
KAPCSOLO MHQ 0070
V C € @ ADAPTER MHJ 1001
RoHS .
EURO CSATLAKOZO MTB 0055

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BZL MIG/MAG HEGESZTOGPISZTOLY

m NYAK
MCZ0089

v . .
7 m GAZDIFFUZOR
/ MCF0562

m KOZDARAB
MCU0686

Y4
.

}' = ARAMATADO
MCU0004-12

m GAZTERELG
MCS0072

HUTES TIPUSA Géz

TEUESITMENY, C02 340A

TEUESITMENY, KEVERT GAZ 300A

BEKAPCSOLASI IDG 60%

HUZAL ATMERG (MM) 0.8-1.6
MERETEK

4M - MCT 2999 23 287 Ft

TARTOZEKOK

- MARKOLAT MCV 1001
2
& KAPCSOLO MHQ 0070
-3~

V C€ @ — ADAPTER MHJ 1001

RoHS A
EURO CSATLAKOZO MTB 0055

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BZL MIG/MAG HEGESZTOGPISZTOLY

VIZHOTESES

m NYAK

MCI0055
y f m KOZDARAB
o MCF0021
7w GAZDIFFUZOR
/ MCF0524
P/ m ARAMATADO
4 MCU0005-12
m GAZTERELO HUTES TiPUSA Vi
MCS0713 *
TEUESITMENY, CO2 500A
TEUESITMENY, KEVERT GAZ 450A
BEKAPCSOLASI IDO 100%
” % HUZAL ATMERG (MM) 1.0-16
MERETEK

4M - MCT 2399 28 174 Ft
5M - MCT 2395 30646 Ft

TARTOZEKOK
MARKOLAT MCV 1002
KAPCSOLO MHQ 0070
V C € @ ADAPTER MHJ 1002
RoHS .
EURO CSATLAKOZO MTB 0058

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BZL MIG/MAG HEGESZTOGPISZTOLY

VIZHOTESES

m NYAK
MCI0007
_ f = KOZDARAB
E MCF0021
¥ m GAZDIFFUZOR
/ MCF0524
e ) o
y; m ARAMATADO
MCU0005-12
m GAZTERELO HUTES TiPUSA m
MCS0713 .
TELJESITMENY, CO, 500A
TEUESITMENY, KEVERT GAZ 450A
BEKAPCSOLASI IDG 100%
BN HUZAL ATMERG (MM) 0.8-16
SN
S AN
~ N \ \ .
= MERETEK

4M - MCH 2699 46 800 Ft

TARTOZEKOK

MARKOLAT
KAPCSOLO
V c€ @ ADAPTER
RoHS .
EURO CSATLAKOZO

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



BZL MIG/MAG HEGESZTOGPISZTOLY

GAZTERELD

Termék kod Atméré (mm) Kialakitas

MCS0063 912 kiipos

MCS0070 016 egyenes Je—|
18

MCS0807 910 erdsen kiipos

63
MCS0806 0125 kiipos

MCS0808 017 egyenes [P
®20

MCS0078 @15 kipos

MCS0079 918 kiipos

MCS0075 g18 egyenes [l
»22

MCS0071 912 erbsen kiipos

MCS0072 016 kiipos 84
MCS0073 919 kiipos v
l—ld24

MCS0740 914 erdsen kiipos

) MCS0713 016 kiipos 76
MIG600

MCS0746 219 kiipos

a
~

l—| d24




BZL MIG/MAG HEGESZTOGPISZTOLY

Termék kod Atméré (mm)
MCU0003-06 00,6
MCU0003-08 00,8 -
E-Cu MCU0003-09 00,9 25
MCU0003-10 01,0 =
MCU0003-12 01,2
MCU0004-08 00,8 _
MIG24
MIG25
E-Cu MCU0004-10 01,0 28
MIG36
MIG500
MCU0004-12 91,2 =
MCU0005-08 00,8
MCUO0005-10 01,0
E-Cu
MCU0005-12 01,2 _
MIG25
MIG36 MCU0005-16 01,6 30
MIG500
MIG600 2
MCU0005-78 00,8
Cu-Cr-Zr MCU0005-80 01,0

MCU0005-82 01,2




BZL MIG/MAG HEGESZTOGPISZTOLY

MIG500

MIG600

Termék kod

MCF0539

MCF0839

MCF0562

MCF0062

MCF0524

MCF0024

Anyaga

keramia

voros szilikon

kerdmia

miianyag

keramia

miianyag

GAZDIFFUZOR
20

32.8

28




BZL MIG/MAG HEGESZTOGPISZTOLY

Termék kod Méret
42
[———l
MZH0660 M6 x42 % Tw™me
26
[
MCF0061 M6x35 m T M6
35
.
MCU0683 M6x26 T M6/M8
MCU0686 M6x32 |4ﬂ>|
=) T me/ms
MCU0687 M8x32
25/29
MIG500 o s L] T mems

MIG600




BZL MIG/MAG HEGESZTOGPISZTOLY

HUZALVEZETO

Termék kod Méret Szin Huzal 4tmérg (mm)
MIC0500 3,4m
MIC0506 4,4m kék 0,6-08
MIC0507 5,4m
MIC0560 3,4m
MIC0566 4,4m piros 1,0-1,2
MICO567 5,4m
MIC0265 3,4m
MIC0261 4,4m UE] 1,2-1,6
piros
MIC0262 5,4m
MIC0596 4,4m
sarga 1,2-1,6
MIC0597 5,4m
MIG36 MIC0271 4,4m TEFLON Carbon 1,0-1,2
MIG500
MIG600 MIC0292 4,4m TEFLON Carbon 1,2-1,6
MIG500 MIC0586 4,4m

1,6-2,0
MiG600 MIC0587 5,4m
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2y KAPCSOLO
Az alap valtozat is mikrokapcsoldval
szerelve, opcionalisan valaszthatd
takardfedéllel.

Magas hdmérséklettiirésti, konnyi
szilikongumi nyak, mely tartds
védelmet biztosit.

Az akadalymentes munkavégzéshez
flexibilis nyaki (FX) vagy forgofejes
modellek valaszthatoak, melyek
lehetévé teszik a  megfeleld
konfiguracio elérését, akar a
délésszog beallitasaval. MARKOLAT

Teljesitményt6l  fiiggden  keét
méretben elérhetd.

Ergondémikus kialakitast, kivalo

GOMBCSUKLO
A gombcesuklok konnyi, és pontos
mozgathatast tesznek lehetdvé
barmilyen hegesztési pozicioban.

“*.. KABELRENDSZER
A munkakabelek PVC-bdl késziilnek
és egy teljes hossziisagii neoprén
tok védelmezi. Az aram- és
vizkabelek valamint a gaztomlok
kiilonb6z6 szinjelzést kaptak.
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TIG PG17FX

HUTES TiPUSA Géaz
TELJESITMENY, DC 125A
TEUESITMENY, AC 90A
BEKAPCSOLASI IDO 35%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-2,4
TARTOZEKOK
1. NYAK WP17
2. 0GYUR( 98W18
3. ZAROKUPAK - HOSSZU 57Y02
4. ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
M c € @ 5. ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
RoHS KAPCSOLO PLIMS-BF
8. GOMBCSUKLO PGKJ100

MERET 9. CSAVAR KESZLET ERSP1

4M - BLM-PG17FX-K1-4R-EPC1 17 127 it 10.  MARKOLAT PGH100

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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| TIGPG26FX
HUTES TiPUSA Géaz
TELJESITMENY, DC 180A
TEUESITMENY, AC 125A
BEKAPCSOLASI IDO 35%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-4,0
TARTOZEKOK
1. NYAK WP26
2. 0GYUR( 98W18
3. ZAROKUPAK - HOSSZU 57Y02
4. ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
M CE @ 5. ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
RoHS KAPCSOLO PLIMS-BF
8. GOMBCSUKLO PGKJ200

MERET 9. CSAVAR KESZLET ERSP1

4M - BLM-PG26FX-K1-4R-EPC1 m 10.  MARKOLAT PGH200

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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HUTES TIPUSA Viz
TEUESITMENY, DC 380A
TEUESITMENY, AC 270A
BEKAPCSOLASI IDO 100%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-4,0
ZE:ES]-:-EGMIN. ARAMLASI 1 LITER/ PERC
MIN. BEMENG ViZNYOMAS 2BAR
MAX. BEMENG ViZNYOMAS 5BAR
MIN. HUTESI TEUESITMENY 900W
TARTOZEKOK
1. NYAK WP18
2. 0 GYURU 98W18
3. ZAROKUPAK - HOSSZU 57Y02
4. ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
M c€ @ 6. TOMLOBILINCS B5041 (8,7MM)
RoHS 7. KAPCSOLO PL1MS-BF
9. CSAVAR KESZLET ERSP1

MERET 10.  MARKOLAT PGH200

4M - BLM-PG18FX-K1-4R-EPC1-WF1-GS5 m 11.  GOMBCSUKLO PGKJ200

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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HUTES TiPUSA Viz
TEUESITMENY, DC 225A
TEUESITMENY, AC 160A
BEKAPCSOLASI IDG 100%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-3,2
ViZHUTES MIN. ARAMLASI 1 lter/ perc
SEBESSEG
MIN. BEMENG ViZNYOMAS 2 bar
MAX. BEMENG ViZNYOMAS 5 bar
MIN. HOTESI TEUESITMENY 700W
TARTOZEKOK
1. NYAK WP20
2. 0 GYURU 98W77
3. ZAROKUPAK- HOSSZU 41v24
4. ZAROKUPAK - KOZEPES 41v35
5. ZAROKUPAK - ROVID 41V33
M c € @ 6.  TOMLO BILINCS B5025S (8mm)
RoHS KAPCSOLO PLIMS-BF
9. CSAVAR KESZLET ERSP1

MERET 10.  MARKOLAT PGH100

4M - BLM-PG20FX-K1-4R-EPC1 16 786 Ft 11.  GOMBCSUKLO PGKI100

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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KAPCSOLO

NYAK
Magas hdmérséklettiirésti, konny(
szilikongumi nyak, mely tartds
védelmet biztosit.
Az akadalymentes munkavégzéshez
flexibilis nyaki vagy forgofejes
modellek valaszthatoak, melyek
lehetévé teszik a  megfeleld
konfiguracio elérését, akar a
délésszog beallitasaval. N

) Egyszeriien kipattinthaté kapcsolo,
00" a gyors szervizelés érdekében.

A kapcsolasi lehetdségek széles
valasztéka  all  rendelkezésre,
5 masodperc alatt cserélhetd
kapcsold, barmilyen segédeszkoz
hasznalata nélkiil!

_____ GOMBCSUKLO
A gombcesuklok konnyi, és pontos
mozgathatast tesznek lehetévé
barmilyen hegesztési pozicidban.

MARKOLAT .°

Teljesitménytél  fiiggéen két
méretben elérhetd.

Ergonomikus kialakitasd, kivalo
mindségli lagy AWI markolat,
(elsésorban ipari hasznalatra).

KABELRENDSZER

Az optimalis teljesitmény garantalt
a kivalo anyagfelhasznalasnak

. P . koszonhetéen.
Gombesuklok, és csavar nélkiili P .
. A A vezéri6kabelek alapkivitelben
plug and play (,illeszd be és kész”) P L
PR N arnyékoltak, a kiszoaram
cserélhetd kapcsolok. I, P
minimalizdldsa és a hegesztogép
védelmének maximalizalasa
érdekében.

A hegesztdpisztoly pozicionalasat
megkonnyiti a gombcsuklé és
a rugalmas 1 méteres bérhuzat
kombinalasa.
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TIG SGIFX

HUTES TiPUSA Géaz

TELJESITMENY, DC 125A

TEUESITMENY, AC 90A

BEKAPCSOLASI IDO 35%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-2,4

TARTOZEKOK

1. NYAK WP9

2. 0GYUR( 98W77

3. ZAROKUPAK - HOSSZU 41v24

4. ZAROKUPAK - KOZEPES 4135

M C € @ 5. ZAROKUPAK - ROVID 41v33
RoHS KAPCSOLO ERIMS
8. CSAVAR KESZLET ERSP1

MERET 9. MARKOLAT ERH100

8M - BLM-SGOFX-S§1-25-EPC1 m 10.  GOMBCSUKLO ERKJ100

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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TIG SG17FX

HUTES TiPUSA Géaz
TELJESITMENY, DC 150A
TEUESITMENY, AC 105A
BEKAPCSOLASI IDO 35%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-3,2
TARTOZEKOK
1. NYAK WP17
2. 0GYUR( 98W18
3. ZAROKUPAK - HOSSZU 57Y02
V c € @ 4. ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
RoHS _— "
5. ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
. 6. KAPCSOLO ER1MS
MERETEK .
8. CSAVAR KESZLET ERSP1

8M - BLM-SG17FX-S1-25-EPC1

4M - BLM-SG17FX-S1-12-EPC1 m 9. MARKOLAT ERH100

10.  GOMBCSUKLO ERKJ100

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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HUTES TiPUSA Géaz
TELJESITMENY, DC 180A
TEUESITMENY, AC 125A
BEKAPCSOLASI IDO 35%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-4,0
TARTOZEKOK
1. NYAK WP26
2. 0GYUR( 98W18
4l 3. ZAROKUPAK - HOSSZU 57Y02
V c € @ 4. ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
[RoHS| . R
5. ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
3 6. KAPCSOLO ER1MS
MERETEK .
8. CSAVAR KESZLET ERSP1

8M - BLM-SG26FX-S1-25-EPC1

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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HUTES TiPUSA Viz
TEUESITMENY, DC 380A
TEUESITMENY, AC 270A
BEKAPCSOLASI IDG 100%
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-4,0
\S/iEz:ESTEgGMW. ARAMLASI 1 LITER/ PERC
MIN. BEMENG ViZNYOMAS 2BAR
MAX. BEMENG ViZNYOMAS 5BAR
MIN. HOTESI TEWESITMENY 900W
TARTOZEKOK
1. NYAK WP18
2. 0GYUR( 98W18
3. ZAROKUPAK- HOSSZU 57Y02
4. ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
E c € @ 5. ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
RoHS o
6.  TOMLOBILINCS B5024 (9,5mm)
. 7. KAPCSOLO ER1MS
MERETEK .
9. CSAVAR KESZLET ERSP1
4M - BLM-SG18FX-S1-12-EPC1-WF1-GS5 m ww | e e
8M - BLM-SG18FX-51-25-EPC1-WF1-GS5 11.  GOMBCSUKLO ERKJ200

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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MERETEK .

8M - BLM-SG20FX-S1-25-EPC1-WF1-GS5

4M - BLM-SG20FX-S1-12-EPC1-WF1-GS5 m 10

11.

-,
=
q

—

HUTES TiPUSA

TEUESITMENY, DC
TEUESITMENY, AC
BEKAPCSOLASI IDG
ELEKTRODA ATMERG (MM)

ViZHUTES MIN. ARAMLASI
SEBESSEG

MIN. BEMENG ViZNYOMAS
MAX. BEMENG ViZNYOMAS

MIN. HOTESI TEUESITMENY

TARTOZEKOK
NYAK
0 GYURU
ZARGKUPAK - HOSSZU
ZAROKUPAK - KOZEPES
ZAROKUPAK - ROVID
TOMLG BILINCS
KAPCSOLO
CSAVAR KESZLET
MARKOLAT

GOMBCSUKLO

@

Viz
225A
160A
100%

1,0-3,2

1 liter/perc

2 bar
5 bar
700W

WP20
98W77
41v24
41V35
41V33
B5025S (8mm)
ERIMS
ERSP1
ERH100
ERKI100

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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TIG SGSF125M TARTOZEKOK

HUTES TIPUSA Géz 1. 9-ESFE M9-90 (95A DC, 65A AC)
TEUESITMENY, DC 150A 2 17-ES FEJ M17-90 (150A DC, 105A AC)
TELESITMENY, AC 105A 3. NYAK 125M
BEKAPCSOLASI IDO 35% 4 RUGO 4276270
ELEKTRODA ATMERG (MM) 1,0-32 5. 0GYURU 98W77
6.  9-ESZAROKUPAK - HOSSZU 41v24
7. ZAROKUPAK - KOZEPES 41v35
8. ZAROKUPAK - ROVID 41v33
9.  0GYUR( 98W18
10.  ZAROKUPAK - HOSSZU 57Y02
V 11.  ZAROKUPAK - KOZEPES 300M
g c € @ 12.  ZAROKUPAK - ROVID 57Y04
3 13.  KAPCSOLO ERIMS
MERETEK 15.  CSAVAR KESZLET ERSP1

4M - BLM-SGSF125M-UM17-90-S1-12-EPC1 24 068 Ft 16.  MARKOLAT ERH100
8M - BLM-SGSF125M-UM17-90-S1-25-EPC1 33374 Ft 17.  GOMBCSUKLO ERKJ100

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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welding technologies

MERETEK

4M - BLM-SGSF250M-UM9-90-51-12-EPC1 27 665 Ft

www.bim.hu

HUTES TIPUSA
TELESITMENY, DC
TEUESITMENY, AC
BEKAPCSOLASI IDG
ELEKTRODA ATMERG (MM)

ViZHUTES MIN. ARAMLASI
SEBESSEG

MIN. BEMENG ViZNYOMAS
MAX. BEMENG ViZNYOMAS

MIN. HOTESI TELESITMENY

Y (E®

8M - BLM-SGSF250M-UM9-90-S1-25-EPC1

16M - BLM-SGSF250M-UM9-90-S1-50-EPC1

AWI HEGESZTOGPISZTOLY

LN SGSF250M FORGATHATO FEJ

ViZHUTESES

Viz
225A
160A
100%

1,0-4,0
1 LITER/PERC

2BAR
5BAR
800W

(@) (2a)(25

10.
11.
12.
13.
14.
16.
17.
18.

TARTOZEKOK
9-ES FEJ
17-ES FEJ
NYAK
RUGO
0 GYURU
9-ES ZAROKUPAK - HOSSZU
ZAROKUPAK - KOZEPES
ZAROKUPAK - ROVID
0 GYURU
ZAROKUPAK - HOSSZU
ZAROKUPAK - KOZEPES
ZAROKUPAK - ROVID
TOMLO BILINCS
KAPCSOLO
CSAVAR KESZLET
MARKOLAT

GOMBCSUKLO

M9-90 (225A DC, 160A AC)
M17-90 (250A DC, 175A AC)
250M
4276270
98W77
41v24
41v35
41v33
98W18
57Y02
300M
57Y04
B5025S (8,00mm)
ER1MS
ERSP1
ERH100
ERKJ100

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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welding technologies

-

O - I

RoHS

HUTES TiPUSA

TEUESITMENY, DC
TEUESITMENY, AC
BEKAPCSOLASI IDG
ELEKTRODA ATMERG (MM)

MERET

TARTOZEKOK
NYAK
0 GYURU
ZAROKUPAK - HOSSZU
ZAROKUPAK - KOZEPES
ZAROKUPAK - ROVID

(€©®

WP17V

125A
90A
35%

1,0-3,2

WP17V
98W18
57Y02
300M
57Y04

= >

SZELEPES AWI HEGESITOPISITOLY

HUTES TIPUSA
TELESITMENY, DC
TEUESITMENY, AC
BEKAPCSOLASI IDO
ELEKTRODA ATMERG (MM)

MERET

TARTOZEKOK
NYAK
0 GYURU
ZAROKUPAK - HOSSZU
ZAROKUPAK - KOZEPES
ZAROKUPAK - ROVID

180A
125A
35%

1,0-4,0

WP26V
98W18
57Y02
300M
57Y04

Araink tajékoztato jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvéltoztatas jogat fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.




AWI HEGESZTOGPISZTOLY

BLM kopoanyagok, PG9/20

www.bim.hu

welding technologies

U796F
— extra hosszli
keramia
I U796F
— e — hosszii
keramia
U598882 U13N U13N
szigeteld gy(irli patron patron befogd U13N
N keramia
\ U53N
—— ﬂ gazlencsés
keramia
U598882 U13N u4sv
szigetel6 gyrii patron gazlencsés
patron befogo
. [ US53N
E S . s nagyméretii
s a8 l P —, S gézlencsés
=5 keramia
>
9: .E U54N63-20 U13NL u4sv
N szigeteld gyliri  nagyméretii gazlencsés  nagyméretii gazlencsés

patron patron befogd




AWI HEGESZTOGPISZTOLY

BLM kopoanyagok, PG9/20

www.bim.hu

welding technologies

MEGNEVEZES MéREr(MM) MEGNEVEZES MERE[(MM) PG20

U13N20 patron 0,5 ] [ U13N08 kerdmia 4 6,0 [ ]
U13N21 patron 1,0 [ [ U13N09 keramia 5 8,0 [ []
U13N22 patron 1,6 [ n U13N10 keramia 6 10,0 n [
U13N22M patron 2,0 [] [ ] U13N11 kerdmia 7 11,0 ] [
U13N23 patron 2,4 [ ] [ ] U13N12 keramia 8 12,5 [ ] [
U13N24 patron 3,2 [ U13N13 keramia 10 16,0 [ [
U13N25 patron befogd 0,5 [ [ U796F70 hosszi keramia 3 5,0 [ [
U13N26 patron befogd 1,0 [ [ U796F71 hosszi keramia 4 6,0 [ u
U13N27 patron befogd 1,6 [ [ U796F72 hosszi keramia 5 8,0 [ [
U13N27M patron befogd 2,0 [ [ U796F73 hosszii keramia 6 10,0 [ [
U13N28 patron befogd 2,4 [ ] [
U13N29 patron befogé 32 - . U796F74 extra hosszii keramia 8 50 [] [
U796F75 extra hosszi keramia 4 6,0 " n
U4sVaL patton befl{go, 0,5 - - U796F76 extra hosszii keramia 5 8,0 [ [
gazlencsés
U796F77 extra hosszii keramia 6 10,0 n n
uasV42 patron befogs, 10 = 0w
gazlencsés
ation befogo U53N58 keramia, gazlencsés 4 6,0 " =
U45v43 PATIEEEY, 16 = =
gazlencsés U53N59 keramia, gzlencsés 5 8,0 n n
U45V43M patron befogo, 20 a | o U53N60 kerdmia, gazlencsés 6 10,0 = =
gazlencsés !
U53N61 keramia, gdzlencsés 7 11,0 n n
patron befogd,
e Falencsts 2 = = US3NG1S kerimia, gizlencsés 8 125 = =
U45V45 ""‘;;‘;L DeTOED, 32 . .
US7N74 EEHEEFIEEN | g 12,5 -
gazlencsés
patron befogd, keramia, nagyméretii
US7N75 p A 6 10,0
U45V0204S nagyméretl giziencsés 1,0 u L gazlencsés " "
patron befogs, U53N87 keramia, nagyméret( 12 190
DAL nagyméretii gazlencsés e - - gazlencsés ' - -
patron befog6, U53NS8 keramia, nagyméretii 10 16,0
LBES nagyméretii gzlencsés 28 " " gazlencsés ' - -
U9957955 CEEAEEITE, 32 .

nagyméretii gazlencsés



AW HEGESITOPISITOLY

BLM konoanyagok, PG17/18/26

welding technologies

U10N
hosszii keramia

—
U18CG U10N U10N U10N
szigetel6 gyiirii patron patron befogd keramia
= \
| a U13N
‘E m keramia
5 U18CG20 U10N U17CB20
b~ szigetel6 gy(ird patron patron befogd
U54N
¥ hossz(i
U54N01 gazlencsés
o szigetel6 gyiirii keramia
§ —
= q
5‘ U18CG U10N u4s5 ) UsaN
‘g szigeteld gydiri patron gazlencsés gazle}nc:c,es
patron befogd keramia
(7]
D )
L9 ~ US3N
& b f — ﬂ ~ gézlencsés
5 I~ ’ keramia
= ‘g USTB80300236 USTB13N USTB45V
szigetel6 gydirii patron gazlencsés
patron befogd
QE @ i nagyméretii
e 4 — — gézlencsés
E = keramia
G = U18CG U10N u4sv S
< ‘g szigeteld gyiri patron nagyméretii gazlencsés
= U54N63 patron befogd

szigeteld gy(ird



BLM
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welding technologies

m MEGNEVEZES | MERET (MM) | PG17 PGIB MEGNEVEZES

U10N21
U10N22
U10N23
U10N23M
U10N24
U10N25
U54N20

U10N28
U10N29
U10N30
U10N31
U10N31M
U10N32
U406488

U10N21S
U10N22S
U10N23S
U10N24S
U10N25S

USTB13N20
USTB13N21
USTB13N22
USTB13N22M
USTB13N23

patron
patron
patron
patron
patron
patron

patron

patron befogd
patron befogd
patron befogd
patron befogd
patron befogd
patron befogd

patron befogd

patron, kisméretii
patron, kisméretii
patron, kisméretii
patron, kisméret(i

patron, kisméreti

patron, kisméretii
patron, kisméretii
patron, kisméretii
patron, kisméret(i

patron, kisméretii

AWI HEGESZTOGPISZTOLY

konoanyagok, PG17/18/26

05
1,0
1,6
2,0
24
3,2
4,0

3.2
05
1,0
1,6
2,0
24

4,0

05
1,0
16
24

3,2

05
1,0
16
2,0

2,4

patron befogd,

U45v24 n A
gazlencsés

patron befogo,

U45v25 A 2
gazlencsés

patron befogd,

U45V25M A 2
gazlencsés

patron befogd,

U45v26 A 2
gazlencsés

patron befogd,

u4sv27 A 2
gazlencsés

patron befogd,

U45v28 A A
gazlencsés

patron befogd,

U45v29 P A
gazlencsés

patron befogo,
USTB45V41 kisméretii
gazlencsés

patron befog,
USTB45V42 kisméretti
gazlencsés

patron befog,
USTB45V43 kisméret(i
gazlencsés

patron befog,
USTB45V43M kisméret(i
gazlencsés

patron befog,
USTB45V44 kisméretii
gazlencsés

patron befogd,
USTB45V45 kisméretii
gazlencsés

patron befog,
U45V116 nagyméretii
gazlencsés

patron befog,
U45v64 nagyméretii
gazlencsés

patron befogd,
U45v63 nagyméretii
gazlencsés

patron befogo,
U995795 nagyméretii
gazlencsés

MERET (MM) | PG17 @@

1,0 [ ] [ ] ]
1,6 n ] ]
2,0 n [ [
2,4 [ ] []
3,2 [ [ ] [ ]
4,0 [ [ ]
0,5 [ ]

0,5 [] [] []
1,0 [ ] [ ] [ ]
1,6 [ ] [ ] [ ]
2,0 ] ] ]
2,4 ] ] [
32 [ ] [ ] ]
1,6 ] ] ]
24 [ ] ]
4,0 [ ] [ ] [
3,2 [ ] ]



AWI HEGESZTOGPISZTOLY

BLM kopoanyagok, PG17/18/26

www.bim.hu

welding technologies

MERET < . MERET
m MEGNEVEZES . oy | P ﬁﬁ MEGNEVEZES . oy | 617 | Pets | pa2e

U10N44 keramia 12 19,0 [ ] ] [ ] US4AN14 gl;i;:r:rél:és 8 12,5 - - -
U10N45 keramia 10 16,0 [ [ []
keramia,
U10N46 keramia 8 125 = = = US4N15 garlencsés 7 110 = = =
U10N47 kerdmia 7 110 = = = Jsanis N, 1T 1 |
U10N48 Keramia 6 1200 = = =m S
U10N49 Kerémia 5 80 = = = UBAN17 Cefiult 5 80 = m= =
gazlencsés
U10N50 keramia 4 6,0 [] [] L] ——
U54N18 o 4 60 = = =m
gazlencsés
U10N47L hosszi keramia 7L 11,0 ami
i . U54N19 g';‘;lr:r'l'::es 1 1770 = = =
U10N48L hosszii keramia 6L 10,0 n n n
U10N49L hosszii keramia 5L 8,0 [ [ [

hosszii keramia,

U54N15L P . 11,0 [] [ [
gazlencsés
U13N08 keramia 4 6,0 [] ] ] P
U54N16L hoszikerdmla, g 400 g 4
U13N09 kerdmia 5 8,0 " = o= gazlencsés
U13N10 keramia 6 1200 = = =m USANITL L a0 | o | o | o
gézlencsés !
U13N11 keramia 7 11,0 [ ] [ ] [ ]
U13N12 keramia 8 12,5 [ ] [ ] [ ] -
B U53N58 h M 4 6,0 [ [ [ ]
U13N13 keramia 0 160 = = = gazlencsés
U53N59 keramia, 5 80 = = =
gazlencsés
U53N60 LSIChilE) 6 1200 = = m
gazlencsés
U53N61 Ll 7 1,0 = = m
gazlencsés
U53N61S Lol 8 125 = = =m
gazlencsés
keramia,
U57N74 nagyméretii 8 12,5 = n n
gazlencsés
keramia,
U57N75 nagyméretii 6 10,0 ] [] []
gazlencsés
keramia,
U53N87 nagyméretii 12 19,0 [] [ [
gazlencsés
keramia,
U53N88 nagyméretii 10 16,0 n n n

gazlencsés



AWI HEGESZTOGPISZTOLY

BLM KAPCSOLOK

www.bim.hu

welding technologies

A kapcsolasi lehetoségek széles valasztéka all rendelkezésre, 5 masodperc alatt cserélheté kapcsold,
barmilyen segédeszkoz hasznalata nélkiil! Csavar nélkiil plug and play (,illeszd be és kész”) cserélhetd.

nyissa fel a fedelet vegye ki a kapcsolot helyezze be helyezze vissza a pattintsa vissza a
a masik kapcsolot fedelet fedelet

ER2MS, 2 gombos pillanat kapcsold

ER1MS-10H, 1 gombos pillanat kapcsolé 10K horizontalis potenciométerrel
ER1MS-25H, 1 gombos pillanat kapcsolé 25K horizontalis potenciométerrel

i




AWI HEGESZTOGPISZTOLY

BLM CSATLAKOZOK

www.bim.hu

welding technologies

ERCPO, 2 tiis amphenol csatlakozd

ERCP1, 4 tiis amphenol csatlakoz6

ERCP4, 14 tiis amphenol csatlakozd
ERCP6, 8 tlis amphenol csatlakozo

ERCP?7, 3 tiis MESSER csatlakozo

%

i

ERCPS, 9 tiis FRONIUS csatlakozd

===

ERCP11, 7 tiis MIGATRONIC/RHEM csatlakoz

!




BLM

www.bim.hu

welding technologies

2. TAPKABEL CSATLAKOZAS

AWI HEGESZTOGPISZTOLY

CSATLAKOZOK

3. FURAT MERET

4.Viz/GAZ CSATLAKOZAS

-

9.0mm

Y

|
13.0mm
f

|

13.0mm

!

amm |

- ¢

1. DINSE MERET 3. FURAT MERET 4.Viz / GAZ CSATLAKOZAS

KOD MEGNEVEZES KOD
ML1025 16mm (kis dinse) S}
ML3550 35mm (nagy dinse) M
L
KOD MEGNEVEZES
38BSP 3/8"BSP csatlakozas
GAZHUTES CSATLAKOZAS

tapkabel/gaz csatlakozas

ViZHUTES CSATLAKOZAS

gaz csatlakozas
*

*
tapkabel/viz csatlakozas

*
viz csatlakozas

MEGNEVEZES KOD MEGNEVEZES

10mm GW1 3/8"BSP csatlakozas (viz/géz)
13mm GW7 8,9mm gyorcsatlakozo (viz/gaz)
16mm G5 1/4” BSP gaz csatlakozo

*tapkabel/gaz csatlakozas

¢

E — 3/8" BSP
f

*gaz csatlakozas

*tapkabel/viz csatlakozas

3/8" BSP

*Viz csatlakozas |
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FORGATHATO FEJES

BLM PROWELD PROGRIP™ PG9 SOROZAT
1,0 - 2,4mm elektroda atméré e 125A DC, 90A AC, @35% teljesitmény

WP9 WPIFX WPIFXL
h Sz6g=70° “’ Sz6g=70° e Sz6g=90°
Hosszlisag=44 Hosszlisag=44 v Hosszlisag=90
BLM PROWELD PROGRIP™ PG17 SOROZAT
1,0 - 3,2mm elektroda atmérd e 150A DC, 105A AC, @35% teljesitmény
WP17 WP17FX WP17FXL
Sz6g=70° g Sz6g=70° Sz6g=70°
Hossziisag=63 Hossziisag=63 Hossziisag=86
BLM PROWELD PROGRIP™ PG26 SOROZAT
1,0 - 4,0mm elektroda atmérg e 180A DC, 125A AC, @35% teljesitmény o vl
WP26 WP26FX T )
Hosszlisag -
— Sz6g /A

Sz6g=70°
Hosszlisag=77

g Sz6g=70°

Hosszlisag=77

BLM PROWELD PROGRIP™ PG18 SOROZAT

1,0 - 4,0mm elektroda atméré e 380A

DC, 270A AC, @100% teljesitmény

WP18

Sz6g=60°
Hosszlisag=70

WP18

Sz6g=60°
Hosszlisag=70

BLM PROWELD PROGRIP™ PG125 SOROZAT

1,0 - 3,2mm elektroda atméré

125M M9-90

\ /)180"
o
h_; Sz6g=90°

Hossziisag=43

360°

125M M17-90
180°

360°° &_
Sz6g=90°

Hossziisag=50

95A DC, 65A AC @35%

150A DC, 105A AC @35%

BLM PROWELD PROGRIP™ PG250 SOROZAT

1,0 - 4,0mm elektroda atmérd

250M M9-90

‘ /)180"
N
360 h“'—w—_:"Szﬁg=90°

Hosszlisag=43

250M M17-90

* 180°
OO /)
LN S —

Hosszlisag=50

225A DC, 160A AC @100%

250ADC, 175A AC @100%

m A PG125 és PG250 forgathatd

fejes AWI hegesztpisztolyok
alkalmazadsa  olyan  helyen
kifejezetten  ajanlott,  ahol

a fejpozicio
mindennapos
m Gaz- és vizhiitéses valtozatban is

allithatosaga

elérhetd

m A markolatban 180°-0s, a
nyakban pedig 360°-0s a
forgatasi lehetdség

m A két fejméret noveli az
alkalmazhat6sagi lehetdségek
szamat

A kopodanyagok teljes mértékben
kompatibilisek az 6sszes nyakkal



PLAZMA VAGOPISZTOLY

HF GYUITASSAL

m FEJ
MVZ0031

(f m ELEKTRODA

e
\\ MVB0086

m FOVOKA
® MVU0680-10 01.0MM
> = VEDGFE)

MVS0076

TEUESITMENY 60A

GYUITAS TiPUSA HF
BEKAPCSOLASI IDG 60%
UZEMI NYOMAS (BAR) 45-5.0
LEVEGOIGENY (LITER/PERC) 160

. -'-:
? w UTANARAMLAS (S) 40

¥ (€© T

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.




PLAZMA VAGOPISZTOLY

HF GYUITASSAL

m FE)
MVZ0034

<, = ELEKTRODA
e MVB0086
\

"
‘_\ m FOVOKA

MVU0680-10 ¢1.0MM
"

5.
1

m VEDOFE)
MVS0076-01

S m TAVTARTO
‘ MVS0076

TEUESITMENY 60A
GYUITAS TiPUSA HF
BEKAPCSOLASI IDG 60%
UZEMI NYOMAS (BAR) 45-5.0
E C€ @ LEVEGOIGENY (LITER/PERC) 160
RoHS UTANARAMLAS (5) 40

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PLAZMA VAGOPISZTOLY

PT60 / IPT60

PT60 / IPT60

4
‘/ m ELEKTRODA

N & DIFFUZOR GYURG

p " w FOVOKA

m VEDOFE)
&
¢ / m TAVTARTO
TARTOZEKOK
TELJESITMENY (A) 10- 60 0 GYURU 51620.60
GYUJTAS TiPUSA PILOT ARC (NEM HF) MARKOLAT 09605
BEKAPCSOLASI IDO 60% FE) 09603
UZEMI NYOMAS (BAR) 44-50 3 ELEKTRODA 52582
LEVEGOIGENY (LITER/PERC) 150 4 DIFFUZOR GYURU 60028
UTANARAMLAS (S) 55 5  FUVOKA 00.65, 10-20A 51318.06
o - 00.8,20-30A 51318.08
CSATLAKOZAS TIPUSA CENTRAL ©0.9,30-40A 51318.09
6  FUVOKA 00.9, 30-40A 51312P.09
MERETEK 7 FOVOKA $10,4050A  51313P.10

@ 1.1, 50-60A 51313P.11
6M - 09637 53 790 Ft ) .
8 ELEKTRODA, HOSSZITOTT 52583

FUVOKA, HOSSZITOTT 00.8,20-30A 51318L.08

9
V C€ @ 11 VEDOFEJ, LONG LIFE 60389S
RoHS

12 TAVTARTO VILLA, 2 LABU 60432

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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PLAZMA VAGOPISZTOLY

PT100/ IPT100

m HOTOCSO

" m ELEKTRODA

& . DiFFuzoR GYGRD

0 m FUVOKA

= VEDOFE)
m TAVTARTO

TELJESITMENY (A)

GYUITAS TiPUSA
BEKAPCSOLASI IDO

UZEMI NYOMAS (BAR)
LEVEGOIGENY (LITER/PERC)
UTANARAMLAS (S)
CSATLAKOZAS TiPUSA

Y (E®

PT100 / IPT100

100
PILOT ARC (NEM HF)
60%
4.6-5.0
180
80

CENTRAL

1B

9
10

[ ——— i
|
11
TARTOZEKOK
0 GYURU
MARKOLAT
FEJ
HUTGCSO
ELEKTRODA
DIFFUZOR GYURU 30-70A
DIFFUZOR GYURU 80-120A
FOVOKA 00.9, 30-40A
FOVOKA @ 1.0, 40-50A
0 1.1, 50-60A
0 1.2,60-70A
FOVOKA 0 1.4,80-90A
0 1.5, 100-110A
01.6,110-120A
VEDGFEJ 30-70A
VEDOFEJ 80-120A

51190.41
09705
09700

09700.48
52556
60025
60026

51245.09

51246.10
51246.11
51246.12

51248.14
51248.15
51248.16

60500
60501

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PLAZMA VAGOPISZTOLY

PT120/ IPT120

' = DIFFUZOR GYUR(

m ELEKTRODA

b m FOVOKA

m VEDOFE)
/ 13
7,
} / ) . 40A 80A
m TAVTARTO 80A 130A
STAND-OFF
PT120 / IPT120 TARTOZEKOK
TELJESITMENY (A) 130 0 GYURU 02800.60
GYUITAS TiPUSA PILOT ARC (NEM HF) MARKOLAT 09705
BEKAPCSOLASI IDO 60% FE) 03800
UZEMI NYOMAS (BAR) 46-55 3 DIFFUZOR GYURU 40-80A 60043E
LEVEGOIGENY (LITER/PERC) 295 4 DIFFOZOR GYURU 80-130A 60044E
UTANARAMLAS (S) 120 5  ELEKTRODA 40-80A 52675
CSATLAKOZAS TIPUSA CENTRAL 6  ELEKTRODA 80-130A 52676
7 FOVOKA 40A 51402
MERETEK 8  FOVOKA 60A 51403
6M- 03821 73 789 Ft 9 FOVOKA 80A 51404
10  FOVOKA 100A 51408
130A 51408T
11 VEDOFE) 40-80A 60493
V C € @ 12 VEDOFE) 80-130A 60494
RoHS P 2 A
13 TAVTARTO VILLA, 2 LABU 60434

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.
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PLAZMA VAGOPISZTOLY

HF GYUITASSAL

/{ = ELEKTRODA
a

= FOVOKA

m VEDOFE) ‘

m TAVTARTO

P80 TARTOZEKOK

TELJESITMENY (A) 80 FE) MVZ0093

GYUITAS TiPUSA HF 1 ELEKTRODA MVB0020
BEKAPCSOLASI IDG 60% 2 FOVOKA ® 1.0MM MVU0039-10
. ; ® 1.1MM MVU0039-11
UZEMI NYOMAS (BAR) 45-5.0 © 1.3MM MVU0039-13
LEVEGOIGENY (LITER/PERC) 220 g igm mggggjig
QEILEMESE) £ 3 VEDGFEJ MVS0013-01

CSATLAKOZAS TiPUSA CENTRAL 2 | o p—
’ 5  VEDGFE) MVS0013-02

MERETEK 6  TAVTARTO VILLA MSMO0666

5M - 09637 m 7 VAGOKOCSI MSM0709

8  TAVIARTOVILLA, 2 LABU MSM0041

Y (E®

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PLAZMA VAGOPISZTOLY

AS1

HF GYUITASSAL

i /\
HiToCS6 /) \? - r,,,,,f’,,ﬁ
o

“4

" I
Ps ‘
47 = ELEKTRODA R >

j

. m DIFFUZOR GYURU

S

&/ = FOVOKA

m VEDOFE)

m TAVTARTO

TELJESITMENY (A) 80 0GYURU 07300.60
GYUJTAS TIPUSA HF MARKOLAT 09706
BEKAPCSOLASI ID6 60% FEJ 06802
(UZEMI NYOMAS (BAR) 45-5.0 2B HOTOCSO 06801.42
LEVEGOIGENY (LITER/PERC) 160 4 ELEKTRODA 52580/S
UTANARAMLAS (S) 80 5  DIFFUZOR GYURU 60029
CSATLAKOZAS TIPUSA CENTRAL 6  FUVOKA ©1.0MM 51170
® 1.1MM 51172
® 1.2MM 51172.12
MERETEK 7 HUT6CS6, HOSSZITOTT 06801.43
6M - MVT6904 32 027 Ft 8  ELEKTRODA, HOSSZITOTT 52581/S
9 FUOVOKA, HOSSZITOTT ® 1.0MM 51171.10
©1.2MM 51173
10  VEDOFE) 60384
11 TAVTARTO 51976
V C € @ 12 TAVTARTO 60378
RoHS p . .
13 TAVTARTO VILLA, RUGOS 51902

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PLAZMA VAGOPISZTOLY

Ala

HF GYUITASSAL

HUTOCSO /

’ = ELEKTRODA

Q@ = DIFFUZOR GYOR(

. = FOVOKA

Il
£ .
Ky = Voore 2 m

= TAVTARTO

TELESITMENY (A) 140 0GYURU 06000.60
GYUJTAS TIPUSA HF MARKOLAT 09706
BEKAPCSOLASI IDO 60% FE) 06201
UZEMI NYOMAS (BAR) 45-5.0 2B DIFFUZOR GYURU PRIMER 60080
LEVEGOIGENY (LITER/PERC) 220 2C  HOTOCSO 05004
UTANARAMLAS (S) 140 4 ELEKTRODA 52535
CSATLAKOZAS TiPUSA CENTRAL 5  DIFFUZOR GYURU 60030
6  FUVOKA ® 1.1MM 51154
4 © 1.4MM 51155
MERETEK ® 1.7MM 51156
® 1.9MM 51157
6M - MVT6954 38581 Ft o
11 VEDOFE) 60375
23 TAVTARTO VILLA, RUGOS 51910
24 TAVTARTO VILLA, 2 LABU 60370
V C € @ 25  TAVTARTO VILLA, 4 LABU 60371
RoHS ) .
26  TAVTARTO 60373

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



PLAZMA VAGOPISZTOLY

A1o1

HF GYUITASSAL

HOTOCSO /
Vi

# m ELEKTRODA

~ m DIFFUZOR GYGRU

' m FOVOKA

’ 1
= VEDOFE) !
o Py —
/ m SZIGETELO GYURU ‘
- = TAVTARTO

TELJESITMENY (A) 150 0 GYURU 06000.60
GYUITAS TiPUSA HF MARKOLAT 09706
BEKAPCSOLASI IDO 60% FEJ 06901
(UZEMI NYOMAS (BAR) 4.5-5.0 2B DIFFUZOR GYURU PRIMER 60080
LEVEGOIGENY (LITER/PERC) 220 2C  HUTGCSO 05004
UTANARAMLAS (S) 150 4 ELEKTRODA 52534
CSATLAKOZAS TiPUSA CENTRAL 5  DIFFUZOR GYURU 60031

6  FUVOKA 51241 ® 1.4MM

51242 ® 1.6MM

51243  1.8MM
11 VEDOFE) 60387
V C € @ 12 SZIGETELG GYURU 60388

RoHS . .

13 TAVTARTO FEMFEJ 60379

Araink tajékoztatd jellegiiek, az AFA-t nem tartalmazzak! Az arvaltoztatés jogét fenntartjuk! A képek csak illusztraciok.



